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โครงการโรงงานหลอมและหล่ออะลมูิเนียมแท่ง
บริษทั นิคเคอิ เอม็ซี อลมูินัม (ประเทศไทย) จาํกดั 

สาขาศรีราชา

ยินดีต้อนรบั
คณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดล้อม

1

2

กาํหนดการ
09.00 – 09.30 น. ลงทะเบียน

09.30 – 09.35 น. กลาวตอนรับและเปดประชุม

09.35 – 09.45 น. รับรองรายงานการประชุมครั้งที่ 2 ประจําป 2565

09.45 – 10.45 น. นําเสนอผลการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอมและการปฏิบัติตามมาตรการฯ

10.45 – 11.00 น. พิจารณากําหนดกิจกรรมความรับผิดชอบตอสังคม (CSR)

11.00 – 11.20 น. อื่นๆ 

11.20 – 11.30 น. การจัดการประชุมครั้งถัดไป
11.30 – 12.00 น. เยี่ยมชมโครงการ

2

2

เส้นทางการเดินเยีÉยมชมโครงการ

3

วาระทีÉ 1
เรืÉองทีÉประธานแจ้งให้ทีÉประชุมทราบ
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วาระทีÉ 2
รบัรองรายงานการประชุมครั ÊงทีÉ 2 ประจาํปี 2565

5

2

ที่ตั้งโครงการ
• ตั้งอยูภายในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ชลบุรี 1 

• มีขนาดพื้นที่โครงการ ประมาณ 15.04 ไร
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2

ที่ตั้งโครงการ
• ปจจุบันมีการติดตั้งโซลาเซลลขนาด 490.00 kWp.
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1. โรงงานหลอมอลูมิเนียม
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2

2. คัดแยกอลูมิเนียมขนาด 100 กรัม
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2

3. Dry Chip Factory (โรงอบแหงขี้กลึง)

10

2

4. บอหนวงน้ําฝน

11

วาระทีÉ 3
นําเสนอผลการตรวจวดัคณุภาพสิÉงแวดล้อม

และการปฏิบตัิตามมาตรการฯ
รอบเดือนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2565
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ระยะก่อสร้าง

13

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม ระยะก่อสร้าง

       ทางโครงการได้มีการจัดทํารายงานการเปลีÉยนแปลงแก้ไข
รายละเอียดโครงการ โดยได้ความเห็นชอบจากหน่วยงานอนุญาต 
เมืÉอวนัทีÉ 14 พฤศจิกายน 2565 โดยมีแผนก่อสร้างในช่วงเดือนมกราคม-

มิถนุายน 2566

       โดยวัตถุประสงค์เพืÉอส่งเสริมพลังงานทดแทนให้เป็นพลังงาน
ภายในโครงการร่วมกบัการใช้ไฟฟ้าจากส่วนภมูิภาค ด้วยการวางแผน
ติดตั Êงระบบผลิตไฟฟ้าพลงังานแสงอาทิตยแ์บบติดตั Êงบนหลงัคา

14

ระยะดาํเนินการ
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มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ

1.มาตรการทั Éวไป บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด ได้ว่าจ้าง บริษัท เอส .พี.เอส. 

คอนซลัติÊง เซอร์วสิ จํากดั เป็นทีÉปรกึษาดา้นสิÉงแวดลอ้มและจดัทํารายงานผลการปฏบิตัิ
ตามมาตรการปีละสองครั Êง ซึÉงม ี2 มาตรการ

1)  มาตรการป้องกนัและแกไ้ขผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม
2) มาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิÉงแวดลอ้ม
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มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ

1.มาตรการทั Éวไป (ต่อ) ทางโครงการได้มกีารจดัทํารายงานการเปลีÉยนแปลงแก้ไขรายละเอยีดโครงการ 
โดยไดค้วามเหน็ชอบจากหน่วยงานอนุญาต เมืÉอวนัทีÉ 14 พฤศจกิายน 2565
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มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ

2.คณุภาพอากาศ โครงการได้ทําการติดตั Êงระบบบําบดัมลพษิทางอากาศจากแหล่งกําเนิด แบบไซโคลน 
(Cyclone) และระบบดกัฝุ่ นแบบถุงกรอง (Bag filter) และมกีารจดัเตรยีมอะไหล่สํารอง
สําหรบัระบบดกัฝุ่ นอย่างเพยีงพอ หากพบว่าเกดิการชํารุดสามารถนํามาใชง้านการได้
ทนัท ี

DC No.1 : Furnace

DC No.2 : MRM

ปล่อง Dryer

อะไหล่สาํรองและถงุกรอง 18

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ

2.คณุภาพอากาศ (ต่อ)
โครงการมกีารป้องกนัการเกดิมลพษิทางอากาศ โดยมเีกณฑแ์ละขอ้กําหนดในการรบั
ซืÊอวตัถุดบิประเภทเศษอะลมูเินียม และมขี ั Êนตอนการอบใหแ้หง้ในเครืÉองอบขีÊกลงึของ
เศษอะลูมเินียมก่อนนําเขา้สู่เตาหลอม และจดัเกบ็ตะกรนัอะลูมเินียมไวใ้นภาชนะ
กระบะเหลก็

กระบะเหลก็สาํหรบัใส่
ตะกรนัอะลมูิเนียม
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มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ

3.ระดบัเสียง
โครงการไดต้ดิตั Êงและเลอืกอุปกรณ์/เครืÉองจกัรทีÉเขา้มาตดิตั Êงในโรงงานให้มคี่าระดบัเสยีง
น้อยทีÉสุด และติดตั ÊงเครืÉองจักรไว้ภายในอาคารทีÉมีหลังคาปิดมิดชิด ซึÉ งในช่วงเดือน
กรกฎาคม-ธนัวาคม 2565 ไม่มขีอ้รอ้งเรยีนดา้นเสยีง โครงการจดัเตรยีมอุปกรณ์ป้องกนั
เสยีงใหก้บัพนักงานทีÉสมัผสักบัเสยีงดงั พรอ้มทั Êงกําชบัใหพ้นักงานสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนั
เสยีง และไดม้กีารตดิป้ายเตอืนใหพ้นกังานสวมใสอุ่ปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคลก่อน
เขา้พืÊนทีÉกระบวนการผลติ

 

พนักงานสวมใส่อปุกรณ์
ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคล

การติดตั ÊงเครืÉองจกัรภายใน
พืÊนทีÉโครงการ

ป้ายเตือนให้สวมใส่อปุกรณ์
ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคล
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มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ

4.คณุภาพนํÊา
โครงการมกีารติดตั ÊงระบบบําบดันํÊาเสยีในการรองรบันํÊาเสยีจากกิจกรรมต่างๆ ภายใน
โครงการ 1.ติดตั Êงถงัดกัไขมนั สําหรบับําบดันํÊาเสยีจากโรงอาหาร 2.ติดตั Êงระบบบําบดั
นํÊาเสยีสําเรจ็รูป (Septic Tank) สําหรบับําบดันํÊาเสยีจากกจิกรรมการใชน้ํÊาของพนักงาน
และนํÊาเสยีจากโรงอาหารทีÉผ่านการดกัไขมนัแล้ว 3.ติดตั Êงบ่อตรวจสอบ (Inspection pit) 

เพืÉอรวบรวมนํÊาทิÊงจากระบบบําบดั และตรวจสอบคุณภาพนํÊาทิÊงตามมาตรการกํา หนด  
โดยในช่วงเดอืนกรกฎาคม-ธนัวาคม 2566 พบว่า ผลการตรวจวเิคราะห์มคี่าอยู่ในเกณฑ์
ทีÉมาตรฐานกาํหนด 

ถงัดกัไขมนับริเวณโรงอาหาร ระบบบาํบดันํÊาเสียสาํเรจ็รปู 
(Septic Tank)

บอ่ตรวจสอบ 
(Inspecticon Pit)
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มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ

5.การระบายนํÊา และการป้องกนันํÊาท่วม
โครงการมีการขุดลอกตะกอนภายในรางระบายนํÊ า
เป็นประจํา ปีละ 4 ครั Êง  และให้พนักงานกวาดพืÊนบริเวณ
ภายในพืÊนทีÉโครงการเป็นประจํา และมีการทําความสะอาด
รางระบายนํÊาเป็นประจาํทุกเดอืน  

รางระบายนํÊาฝน
22

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ

6. การคมนาคม โครงการกําชบัใหพ้นกังานขบัรถปฏบิตัติามกฎจราจร และกําหนดใหพ้นกังานขบัรถขนสง่
ทุกคนัตอ้งมผีา้ใบปิดคลุมสว่นบรรทุกอยา่งมดิชดิ ทางโครงการมเีจา้หน้าทีÉดแูลรกัษาความ
ปลอดภยั และอํานวยความสะดวกบริเวณพืÊนทีÉเข้า -ออกของโครงการ และมีเครืÉองชั Éง
นํÊาหนกัรถบรรทุก เพืÉอควบคุมนํÊาหนกัรถบรรทุกใหเ้ป็นไปตามทีÉกฎหมายกาํหนด

เจ้าหน้าทีÉอาํนวยความสะดวก
บริเวณเข้า-ออก โครงการ

ผา้ใบปิดคลมุ
รถบรรทุกทีÉมิดชิด

เครืÉองชั ÉงนํÊาหนักรถบรรทุก
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มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ

7.สิÉงปฏิกลูหรือวสัดทุีÉไม่ใช้แล้ว
โครงการมกีารคดัแยกประเภทของกากของเสยีภายในโรงงาน และมี
การหมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ตามแนวทางหลัก 3R เพืÉอให้เกิด
ประสทิธภิาพสูงสุด และมพีืÊนทีÉเกบ็รวบรวมของเสยีจากกจิกรรมการ
ผลิตของโครงการ และเก็บรวบรวมไว้ภายในพืÊนทีÉจดัเก็บของเสีย 
ก่อนจดัสง่ใหห้น่วยงานทีÉไดร้บัอนุญาตรบัไปกาํจดั 

จดุวางถงัขยะแยกตามประเภท

พืÊนทีÉรวบรวมขยะมูลฝอย กระบะเหลก็สาํหรบัใส่
ตะกรนัอะลมูิเนียม

24



มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิÉงแวดล้อม ระยะดาํเนินการ

8.อาชีวอนามยัและความปลอดภยั โครงการตดิตั Êงป้ายเตอืนความปลอดภยั บรเิวณพืÊนทีÉทีÉมคีวามเสีÉยง 
และบรเิวณเครืÉองจกัรอุปกรณ์  และใหพ้นกังานตอ้งสวมใส่อุปกรณ์
ป้องกนัอนัตรายสว่นบุคคลทุกครั ÊงทีÉเขา้ปฏบิตังิาน และมกีารอบรม
พนักงานเกีÉยวกบัการสวมใส่อุปกรณ์ป้องกนัอนัตรายส่วนบุคคล
เป็นประจาํ เพืÉอใหพ้นกังานเหน็ความสาํคญัและวธิกีารป้องกนั

ป้ายแสดงเขตพืÉนที เสี ยง
ต่อการเกิดอนัตราย 

ป้ายเตือนอนัตราย
ในพืÉนที โครงการ

ป้ายเตือนให้สวมใส่อปุกรณ์
ป้องกนัอนัตรายส่วนบคุคล

25

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ งแวดล้อม ระยะดาํเนินการ

8.อาชีวอนามยัและความปลอดภยั (ต่อ)
โครงการมกีารตรวจสุขภาพของพนักงานเป็นประจําทุกปี
โดยในปี 2565 ดําเนินการตรวจสุขภาพเมืÉอวันทีÉ 29 
กันยายน  2565  และดําเนินฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินและ
อพยพหนีไฟเมืÉอวนัทีÉ 28 กนัยายน 2565

ภาพการซ้อมแผนฉุกเฉิน

26

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ งแวดล้อม ระยะดาํเนินการ

9.เศรษฐกิจ-สงัคม
โครงการมกีารสนับสนุนชุมชนในกจิกรรมสาธารณประโยชน์ต่างๆทีÉจะช่วยพฒันาชุ มชน 
โดยในปี 2565 โครงการมกีารสนับสนุนชุมชนในกจิกรรมสาธารณประโยชน์ เช่น กจิกรรม
สนับสนุนหน่วยกูภ้ยัฉุกเฉินบนทอ้งถนนสาํหรบัช่วงวนัหยุดยาว ณ หน่วยบรร เทาสาธารณ
ภยัอุบตัภิยัเพยีวเยีÊยงไท ้ศรรีาชา (จุดบ่อวนิ และจุดเชืÉอมไมตร)ี

รปูกิจกรรมมวลชนสมัพนัธ์

27

มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ งแวดล้อม ระยะดาํเนินการ

10. สนุทรียภาพ
โครงการจดัใหม้พีืÊนทีÉสเีขยีว และปลูกไมย้นืต้นภายในพืÊนทีÉโครงการ เพืÉอความร่มรืÉน
และเป็นแนวกนัชนป้องกนัฝุ่ นละออง ซึÉงเป็นการลดผลกระทบทีÉอาจเกดิขึÊนต่อชุมชน
ใกลเ้คยีงโครงการ 

ไม้ยืนต้นบริเวณของเขตพืÉนที โครงการ 28



ผลการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดลอม

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ

การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง

การตรวจวัดระดับเสียงบริเวณแนวรั้วโรงงาน

การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ํา

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ

การตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ

การตรวจวัดระดับความรอนในสถานประกอบการ

ระยะดาํเนินการ

7.

5.

4.

3.

2.

1.

6.
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การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ

30

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ

1

บริเวณชุมชนบานสวนฝน
2

บริเวณหมูบานอัลลายน พารค
20 06 202220 06 2022

ตรวจวัด : ปละ 2 ครั้ง
ตรวจวัดเมือ่วนัที่ 7-14 ธันวาคม 2565

31

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ

วันที่ตรวจวัด

ผลการตรวจวัด

บริเวณชุมชนหมูบานสวนฝน บริเวณหมูบานอัลลายน พารค 1

ฝุนละอองรวม
(mg/m

3
)

ฝุนละอองขนาด
เล็กกวา 10 ไมครอน

(mg/m
3
)

กาซไนโตรเจน
ไดออกไซด

(1 ชั่วโมง)* (ppm)

ฝุนละอองรวม
(mg/m

3
)

ฝุนละอองขนาด
เล็กกวา 10 ไมครอน

(mg/m
3
)

กาซไนโตรเจน
ไดออกไซด

(1 ชั่วโมง)* (ppm)

07-08/12/65 0.067 0.028 0.0228 0.045 0.020 0.0237

08-09/12/65 0.073 0.031 0.0208 0.043 0.019 0.0240

09-10/12/65 0.077 0.034 0.0203 0.041 0.018 0.0252

10-11/12/65 0.075 0.036 0.0210 0.047 0.020 0.0235

11-12/12/65 0.068 0.029 0.0216 0.058 0.026 0.0236

12-13/12/65 0.081 0.047 0.0206 0.055 0.022 0.0246

13-14/12/65 0.084 0.048 0.0221 0.063 0.027 0.0247

คามาตรฐาน ไมเกิน 0.33
[1] ไมเกิน 0.12

[1] ไมเกิน 0.17
[2] ไมเกิน 0.33

[1] ไมเกิน 0.12
[1] ไมเกิน 0.17

[2]

หมายเหตุ      : * คาที่รายงานเปนคาเฉลี่ย 1 ชั่วโมงสูงสุด (Maximum) ของชวงวันที่ทําการตรวจวัด 24 ชั่วโมง
คามาตรฐาน[1] 

: ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 24 (พ.ศ. 2547) เรื่อง กําหนดมาตรฐานคุณภาพอากาศในบรรยากาศโดยทั่วไป
คามาตรฐาน[2] 

: ประกาศคณะกรรมการสิ่งแวดลอมแหงชาติ ฉบับที่ 33 (พ.ศ. 2552) เรื่อง กําหนดมาตรฐานคากาซไนโตรเจนไดออกไซดในบรรยากาศโดยทั่วไป 

ผลการตรวจวัด พบวา มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด 32
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การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณชุมชนหมูบานสวนฝน

33

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณชุมชนหมูบานสวนฝน
(ตอ)

34

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณหมูบานอัลลายน พารค 1

35

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในบรรยากาศ 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณหมูบานอัลลายน พารค 1
(ตอ)
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การตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม

ตรวจวัดความเร็วและทิศทางลม บริเวณชุมชนหมูบานสวนฝน เมื่อวันที่ 7-14 ธันวาคม 2565 

พบวา ทิศตะวันออกเฉียงเหนอืคอนไปทางตะวันออก (ENE) 

รองลงมา คือ ลมที่พัดมาจากทิศตะวันออก (E)

ตรวจวัด : ปละ 2 ครั้ง
ตรวจวัดเมือ่วนัที่ 7-14 ธันวาคม 2565

บริเวณชุมชนบานสวนฝน

0.000%W E

NNW

NW

WNW

SSW

SW

WSW

NNE

NE

ENE

SSE
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30% 45% 60%15%
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การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง

38

การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง

ตรวจวัด : ปละ 2 ครั้ง
ตรวจวัดเมื่อวันที่ 8 ธันวาคม 2565 

2
ปลอง DC No.1: Furnace 1

ปลอง DC No.2: 

Metal Reclaiming Machine

1

3

ปลอง Dryer

39

การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง

อันดับ ดัชนีการตรวจวัด ผลการตรวจวัด
คามาตรฐาน

[1] [2] [3]

1 ฝุนละอองรวม 6.7 mg/m
3

0.131 g/s 240 mg/m
3

- 10 mg/m
3

0.19 g/s

2 กาซออกไซดของไนโตรเจน 10 ppm 0.372 g/s 200 ppm - 40 ppm 1.43 g/s

คามาตรฐาน[1]
 : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน (สําหรับปลองที่มีการเผาไหมเชื้อเพลิง) พ.ศ. 2549 

คามาตรฐาน[3] 
: มาตรฐานคาอัตราการระบายที่กําหนดใน EIA

ผลการตรวจวัด พบวา มีคาอยูในเกณฑมาตรฐาน และคาควบคุมตามที่ EIA กําหนด

ปลอง Dust Collector No.1 : Furnace 1

ตรวจวัด : วันที่ 8 ธันวาคม 2565 
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การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง

อันดับ ดัชนีการตรวจวัด ผลการตรวจวัด
คามาตรฐาน

[1] [2] [3]

1 ฝุนละอองรวม 2.6 mg/m
3

0.011 g/s - 300 mg/m
3

10 mg/m
3

0.09 g/s

2 กาซออกไซดของไนโตรเจน 2 ppm 0.016 g/s - - - -

ผลการตรวจวัด พบวา มีคาอยูในเกณฑมาตรฐาน และคาควบคุมตามที่ EIA กําหนด

ปลอง Dust Collector No.2 : Metal Reclaiming Machine

ตรวจวัด : วันที่ 8 ธันวาคม 2565 

คามาตรฐาน[2] 
: ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน (สําหรับปลองที่ไมมีการเผาไหมเชื้อเพลิง) พ.ศ. 2549

คามาตรฐาน[3] 
: มาตรฐานคาอัตราการระบายที่กําหนดใน EIA

41

การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง

อันดับ ดัชนีการตรวจวัด ผลการตรวจวัด
คามาตรฐาน

[1] [2] [3]

1 ฝุนละอองรวม 40 mg/m
3

0.184 g/s 240 mg/m
3

- 90 mg/m
3

0.63 g/s

2 กาซออกไซดของไนโตรเจน 5 ppm 0.043 g/s 200 ppm - 25 ppm 0.33 g/s

ผลการตรวจวัด พบวา มีคาอยูในเกณฑมาตรฐาน และคาควบคุมตามที่ EIA กําหนด

ปลอง Dryer

ตรวจวัด : วันที่ 8 ธันวาคม 2565 

คามาตรฐาน[1]
 : ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดคาปริมาณของสารเจือปนในอากาศที่ระบายออกจากโรงงาน (สําหรับปลองที่มีการเผาไหมเชื้อเพลิง) พ.ศ. 2549 

คามาตรฐาน[3] 
: มาตรฐานคาอัตราการระบายที่กําหนดใน EIA

42

การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง

วันที่ตรวจวัด สถานีตรวจวัด
Diameter พื้นที่หนาตัดของ Hood

ดูดอากาศ

คาความเร็วในการพา
(Capture Velocity)

ตรวจวัดได (เฉลี่ย)(m/s)
[1]กวาง (m) ยาว (m)

08/12/65 Hood เตาหลอม 1 2.20 6.70 14.74 0.41

08/12/65 Hood เตาอุน 3.00 3.50 19.68 0.34

หมายเหตุ    :   [1] ขอมูลในการออกแบบ Hood ชวงของคาความเร็วในการพา (Capture Velocity) = 0.254-0.508 เมตร/วินาที (ใชกับลักษณะการ
แพรกระจายของมลพิษ: การปลอยมลพิษอากาศโดยปราศจากความเร็วเขาไปในอากาศที่นิ่ง) (ที่มา : ตําราระบบบําบัดมลพิษอากาศ, กรมโรงงาน
อุตสาหกรรม, พ.ศ. 2547, หนา 4-24)

ผลการตรวจวัดความเร็วในการพา Velocity (Velocity Capture)

ตรวจวัด : วันที่ 8 ธันวาคม 2565 
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การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศจากปลอง 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณปลอง Dust Collector 

No.1 : Furnace 1

44



การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศจากปลอง 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณปลอง Dust Collector 

No.2 : Metal Reclaiming Machine

45

การตรวจวัดคุณภาพอากาศจากปลอง

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศจากปลอง 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณปลอง Dryer

46

การตรวจวัดระดับเสียงบริเวณแนวรั้วโรงงาน

47

การตรวจวัดระดับเสียงบริเวณแนวรั้วโรงงาน

บริเวณกึ่งกลางริมรั้วด านทิศตะวันตก 

บริเวณกึ่งกลางริมรั้วด านทิศใต 

บริเวณกึ่งกลางริมรั้วด านทิศเหนือ

1
2

3
4

บริเวณกึ่งกลางริมรั้วด านทิศตะวันออก

20 06 2022

20 06 2022

20 06 2022

20 06 2022

ตรวจวัด : ปละ 2 ครั้ง
ตรวจวัดเมือ่วนัที่ 7-14 ธันวาคม 2565
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การตรวจวัดระดับเสียงบริเวณแนวรั้วโรงงาน

1

2

คามาตรฐาน   
: ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดคาระดับเสยีงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548

ผลการตรวจวัด พบวา ระดับเสียงมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด

11111111111111111111111

1
2

3
4

บริเวณกึ่งกลางริมรั้วดานทิศเหนือ

คามาตรฐาน
พารามิเตอร

ผลการตรวจวัด dB (A)

07-14/12/65

ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 64.1-65.5 ไมเกิน 70

ระดับเสียงสูงสุด 84.3-94.4 ไมเกิน 115

ระดับเสียงเปอรเซ็นไทลที่ 90 55.0-66.1 -

บริเวณกึ่งกลางริมรั้วดานทิศตะวันออก
คามาตรฐาน

พารามิเตอร
ผลการตรวจวัด dB (A)

07-14/12/65

ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 51.7-55.1 ไมเกิน 70

ระดับเสียงสูงสุด 85.2-99.0 ไมเกิน 115

ระดับเสียงเปอรเซ็นไทลที่ 90 45.2-52.9 -

49

การตรวจวัดระดับเสียงบริเวณแนวรั้วโรงงาน

2

คามาตรฐาน   
: ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดคาระดับเสยีงการรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบกิจการโรงงาน พ.ศ. 2548

ผลการตรวจวัด พบวา ระดับเสียงมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด

22222222222222222222222

1
2

3
4

บริเวณกึ่งกลางริมรั้วดานทศิตะวันตก
คามาตรฐาน

พารามิเตอร
ผลการตรวจวัด dB (A)

07-14/12/65

ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 65.2-67.1 ไมเกิน 70

ระดับเสียงสูงสุด 89.3-98.3 ไมเกิน 115

ระดับเสียงเปอรเซ็นไทลที่ 90 55.3-64.8 -

บริเวณกึ่งกลางริมรั้วดานทศิใต
คามาตรฐาน

พารามิเตอร
ผลการตรวจวัด dB (A)

07-14/12/65

ระดับเสียงเฉลี่ย 24 ชั่วโมง 66.3-69.2 ไมเกิน 70

ระดับเสียงสูงสุด 93.5-101.9 ไมเกิน 115

ระดับเสียงเปอรเซ็นไทลที่ 90 54.9-68.7 -

50

การตรวจวัดระดับเสียงบริเวณแนวรั้วโรงงาน

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียง 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณกึ่งกลางริมรั้วดานทิศเหนือ

51

การตรวจวัดระดับเสียงบริเวณแนวรั้วโรงงาน

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียง 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณกึ่งกลางริมรั้วดานทิศเหนือ
(ตอ)
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การตรวจวัดระดับเสียงบริเวณแนวรั้วโรงงาน

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียง 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณกึ่งกลางริมรั้วดานทิศใต

53

การตรวจวัดระดับเสียงบริเวณแนวรั้วโรงงาน

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียง 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณกึ่งกลางริมรั้วดานทิศใต
(ตอ)
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การตรวจวัดระดับเสียงบริเวณแนวรั้วโรงงาน

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียง 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณกึ่งกลางริมรั้วดานทิศตะวันออก

55

การตรวจวัดระดับเสียงบริเวณแนวรั้วโรงงาน

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียง 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณกึ่งกลางริมรั้วดานทิศตะวันออก
(ตอ)

56



การตรวจวัดระดับเสียงบริเวณแนวรั้วโรงงาน

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียง 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณกึ่งกลางริมรั้วดานทิศตะวันตก

57

การตรวจวัดระดับเสียงบริเวณแนวรั้วโรงงาน

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียง 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณกึ่งกลางริมรั้วดานทิศตะวันตก
(ตอ)

58

การตรวจวัดระดับเสียงบริเวณแนวรั้วโรงงาน

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียง 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณหมูบานสวนฝน

59

การตรวจวัดระดับเสียงบริเวณแนวรั้วโรงงาน

กราฟแสดงผลการตรวจวัดระดับเสียง 
ระหวางป 2563-2565

 บริเวณหมูบานสวนฝน (ตอ)

60



การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ํา

61

การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ํา

บริเวณบอพักน้ําทิ้งสุดทาย
(Holding Tank)

2

1

บริเวณบอพักน้ําทิ้งสดุทาย (Holding Tank)

ตรวจวิเคราะห : ทุกเดือน 62

การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ํา

วันที่
เก็บตัวอยาง

ผลการตรวจวิเคราะห
คาความเปน
กรด-ดาง

ของแข็งละลายน้ําทั้งหมด
(mg/L)

ของแข็งแขวนลอย
(mg/L)

บีโอดี
(mg/L)

ซีโอดี
(mg/L)

น้ํามันและไขมัน
(mg/L)

11/07/65 7.7 428 27 62 125 4

10/08/65 7.4 412 63 37 139 6

08/09/65 7.5 420 24 29 90 4

10/10/65 7.5 488 23 23 83 7

10/11/65 7.6 376 56 50 145 3

07/12/65 6.6 412 26 31 98 7

คาต่ําสุด 6.6 376 24 23 83 3

คาสูงสุด 7.7 488 63 62 145 7

คามาตรฐาน 5.5-9.0 ไมเกิน 3,000 ไมเกิน 200 ไมเกิน 500 ไมเกิน 750 ไมเกิน 10

คามาตรฐาน   : ประกาศการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย ที่ 76/2560 เรื่อง กําหนดมาตรฐานทั่วไปในการระบายน้ําเสียลงสูระบบบําบัดน้ําเสีย 

                        สวนกลางในนคิมอุตสาหกรรม
หมายเหตุ     : เก็บตัวอยางและตรวจโดยบริษัท เอแอลเอส แลบอราทอรี กรุป (ประเทศไทย) จํากัด

ผลการตรวจวิเคราะห  พบวา ดัชนีที่ทําการตรวจวิเคราะหมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด

บริเวณบอพักน้ําทิ้งสุดทาย (Holding Tank)

63

การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ํา

กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห
คุณภาพน้ํา ระหวางป 2563-2565

บริเวณบอพักน้ําทิ้งสุดทาย
(Holding Tank)

64
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การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ํา

กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห
คุณภาพน้ํา ระหวางป 2563-2565

บริเวณบอพักน้ําทิ้งสุดทาย 
(Holding Tank) (ตอ)

65

การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ํา

กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห
คุณภาพน้ํา ระหวางป 2563-2565

บริเวณบอพักน้ําทิ้งสุดทาย 
(Holding Tank) (ตอ)

ไมไดมีการสูบตะกอนออกจากถงั Septic Tank 

เมื่อสูบตะกอนออกแลว COD มีคาลดลงในเดอืนมีนาคม 2563

เนื่องจากทอของปมเตมิอากาศชํารุดจงึทําใหไมมีออกซเิจนเพียงพอตอการนาํไปยอย
สารอินทรียในน้าํเสีย เมื่อทําการตรวจสอบและแกไขเรียบรอยแลว ไดมีการเกบ็ตวัอยาง
อีกครั้งในวันที ่27 มกราคม 2565 พบวา คา Grease & Oil มีคาเทากบั 6 mg/L 

ซึ่งมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กาํหนด

66

การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ํา

คามาตรฐาน 
: ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดมาตรฐานควบคุมการระบายน้ําทิ้งจากโรงงาน พ.ศ. 2560

วันที่เก็บตัวอยาง
ผลการตรวจวิเคราะห

คาความเปน
กรด-ดาง

ของแข็งแขวนลอย
(mg/L)

ซีโอดี
(mg/L)

น้ํามันและไขมัน
(mg/L)

02/12/65 7.48 2.0 25 <2

คามาตรฐาน 5.5-9.0 ไมเกิน 50 ไมเกิน 120 ไมเกิน 5

ผลการตรวจวิเคราะห  พบวา  มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด

ตรวจวิเคราะห : ปละ 2 ครั้งบริเวณบอหนวงน้ําฝน

67

การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ํา

กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห
คุณภาพน้ํา ระหวางป 2563-2565

บริเวณบอหนวงน้ําฝน

68



การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ํา

กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห
คุณภาพน้ํา ระหวางป 2563-2565

บริเวณบอหนวงน้ําฝน (ตอ)

69

การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําบอสังเกตการณ

ตรวจวิเคราะห : ปละ 1 ครั้ง เมื่อวันที่ 2 ธันวาคม 2565

ดัชนีที่ตรวจวิเคราะห : คาความเปนกรด-ดาง และอลูมิเนียม

บริเวณเหนือทิศทางการไหล 
(OW-01)

บริเวณทายทิศทางการไหล จุดที่ 1 

(OW-02)

บริเวณทายทิศทางการไหล จุดที่ 2 

(OW-03)

70

การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําบอสังเกตการณ

สถานีตรวจวัด วันที่เก็บตัวอยาง
ผลการตรวจวิเคราะห

pH Al (mg/L)

บริเวณเหนือทิศทางการไหล  (WO-01) 02/12/65 6.86 0.338

บริเวณทายทิศทางการไหล จุดที่ 1 (WO-02) 02/12/65 6.68 <0.005

บริเวณทายทิศทางการไหล จุดที่ 2 (WO-03) 02/12/65 6.78 0.182

มาตรฐาน 6.5-9.2
[1]

-

มาตรฐาน :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง กําหนดเกณฑการปนเปอนในดินและน้ําใตดินการตรวจสอบคุณภาพดินและน้ําใตดิน การแจงขอมูลรวมทั้งการจัดทํารายงานผลการตรวจสอบ
                     คุณภาพดิน และรายงานเสนอมาตรการควบคุมและมาตรการลดการปนเปอนในดินและน้ําใตดิน พ.ศ. 2559

หมายเหตุ [1]
  :  ในกรณีที่มีการปนเปอนของกรดหรือดางใหเปรียบเทียบผลการตรวจวเิคราะหคาพีเอชจากจุดเก็บตัวอยางบอทายน้ําที่ใชในการติดตามตรวจสอบการปนเปอนกับผลการวเิคราะห

                      จากจุดเก็บตัวอยางบอเหนือน้ําที่ใชเปนบออางอิงบนทิศทางการไหลของน้ําใตดินในพื้นที่ โดยคาพีเอชที่เปลี่ยนแปลงจะตองไมเกินหนึ่งระดับ และไมอยูนอกชวงคาเกณฑอนุโลม
                      สูงสุดของมาตรฐานคุณภาพน้ําบาดาลที่ใชบริโภค คือ 6.5-9.2

ผลการตรวจวิเคราะห  พบวา ดัชนีที่ทําการตรวจวิเคราะหมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด 

71

การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําบอสังเกตการณ

กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห
คุณภาพน้ําใตดิน 

ระหวางป 2563-2565

บริเวณเหนือทิศทางการไหล 
(OW-01)
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การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําบอสังเกตการณ

กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห
คุณภาพน้ําใตดิน 

ระหวางป 2563-2565

บริเวณทายทิศทางการไหล จุดที่ 1 

(OW-02)

73

การตรวจวิเคราะหคุณภาพน้ําบอสังเกตการณ

กราฟแสดงผลการตรวจวิเคราะห
คุณภาพน้ําใตดิน 

ระหวางป 2563-2565

บริเวณทายทิศทางการไหล จุดที่ 1 

(OW-02)

74

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ

75

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ

บริเวณเตาหลอม 25 ตัน
 และอุ น 30 ตัน (WP1) 

บริเวณเทหล ออะลูมิเนียมแท ง (WP3)

บริเวณเครื่องแยกตะกรัน (WP4)

1

3
2

บริเวณเครื่องอบขี้กลึง (WP7)

4

ตรวจวัด : ปละ 2 ครั้ง
ตรวจวัดเมือ่วนัที่ 2 ธันวาคม 2565 

76
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การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ

สถานีตรวจวัด วันที่ตรวจวัด

ผลการตรวจวัด

ฝุนละออง
ทั้งหมด

(mg/m
3
)

ฝุนที่สามารถเขา
สูระบบทางเดิน
หายใจได
(mg/m

3
)

ไฮโดรเจน
ฟลูออไรด
(ppm)

อะลูมิเนียม
(mg/m

3
)

หมอกละออง
น้ํามัน

(mg/m
3
)

บริเวณเตาหลอม 25 ตัน 
และอุน 30 ตัน (WP1)

02/12/65 0.30 0.13 <0.01 0.0085 -

บริเวณเครื่องแยกตะกรัน (WP4) 02/12/65 0.31 - - - -

บริเวณเทหลออะลูมิเนียแทง (WP3) 02/12/65 - - - 0.0069 -

บริเวณเครื่องอบขี้กลึง (WP7) 02/12/65 - - - - <0.01

คามาตรฐาน 15
[1]

5
[1]

3
[2]

15
[3]

5
[1]

คามาตรฐาน[1]
: มาตรฐานของ OSHA (TWA)

คามาตรฐาน[2]
:  ประกาศกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน เรื่อง ขีดจํากัดความเขมขนของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจํากัดความเขมขนของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทํางานปกติ) 
(กําหนดสําหรับไฮโดรเจนฟลูออไรด ในรูปของฟลูออรีน)

คามาตรฐาน[3]
:  ประกาศกรมสวัสดิการและคุมครองแรงงาน เรื่อง ขีดจํากัดความเขมขนของสารเคมีอันตราย พ.ศ. 2560 (ขีดจํากัดความเขมขนของสารเคมีอันตรายเฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทํางานปกติ) 
(กําหนดสําหรับโลหะอะลูมิเนียม ในรูปของอะลูมิเนียม, อนุภาคทุกขนาดที่อาจสูดเขาสูระบบทางเดินหายใจได)

ผลการตรวจวัด พบวา ทุกสถานีมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด 77

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในการทํางาน 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณเตาหลอม 25 ตัน 
และอุน 30 ตัน (WP 1)

78

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในการทํางาน 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณเตาหลอม 25 ตัน 
และอุน 30 ตัน (WP 1) (ตอ)

79

การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในการทํางาน 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณเทหลออะลูมิเนียมแทง 
(WP3)

80



การตรวจวัดคุณภาพอากาศในสถานประกอบการ

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
คุณภาพอากาศในการทํางาน 
ระหวางป 2563-2565

บริเวณเทหลออะลูมิเนียมแทง 
(WP7)

81

การตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ

82

การตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ

บริเวณเตาหลอม 20 ตัน 

และอุน 25 ตัน (N1)

11/03/2015 12/03/2015

1

2

3

บริเวณคัดแยกอะลูมิเนียม
ขนาด 100 กรัม (N4) 

บริเวณพื้นที่เทหลออะลูมิเนียม (N3) 

27 04 2022

ตรวจวัด : ปละ 2 ครั้ง
ตรวจวัดเมือ่วนัที่ 2 ธันวาคม 2565 

83

การตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ

ผลการตรวจวัด พบวา ระดับเสียงมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด

คามาตรฐาน :  ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่อง มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการทํางาน พ.ศ. 2546

1

2

บริเวณเตาหลอม 25 ตัน และอุน 30 ตัน (N1)

พารามิเตอร
ผลการตรวจวัด [dB(A)]

คามาตรฐาน
21/04/65

L
eq

8 hr 81.1 ไมเกิน 90

L
max

101.7 ไมเกิน 140

บริเวณคัดแยกอะลูมิเนียม ขนาด 100 กรัม (N4)

พารามิเตอร
ผลการตรวจวัด [dB(A)]

คามาตรฐาน
21/04/65

L
eq

8 hr 83.4 ไมเกิน 90

L
max 114.0 ไมเกิน 140

3

บริเวณพื้นที่เทหลออะลูมิเนียม (N3)

พารามิเตอร
ผลการตรวจวัด [dB(A)]

คามาตรฐาน
21/04/65

L
eq

8 hr 80.0 ไมเกิน 90

L
max 98.4 ไมเกิน 140
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การตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
ระดับเสียงในสถานประกอบการ

ระหวางป 2563-2565

บริเวณเตาหลอม 25 ตัน 
และอุน 30 ตัน (N1)

85

การตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
ระดับเสียงในสถานประกอบการ

ระหวางป 2563-2565

บริเวณพื้นที่เทหลออะลูมิเนียม 
(N3)

86

การตรวจวัดระดับเสียงในสถานประกอบการ

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
ระดับเสียงในสถานประกอบการ

ระหวางป 2563-2565

บริเวณพื้นที่คัดแยกอะลูมิเนียม
ขนาด 100 กรัม (N4)

87

การตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล
บริเวณเตาหลอม 25 ตัน และอุน 30 ตัน (N1)

พารามิเตอร 02/12/65 คามาตรฐาน

% Dose 95.00 -

TWA [dB(A)] 84.8 ไมเกิน 85

บริเวณพื้นที่เทหลออะลูมิเนียม (N3)

พารามิเตอร 02/12/65 คามาตรฐาน

% Dose 89.98 -

TWA [dB(A)] 84.5 ไมเกิน 85

บริเวณคัดแยกอะลูมิเนียมขนาด 100 กรัม (N4)

พารามิเตอร 02/12/65 คามาตรฐาน

% Dose 92.42 -

TWA [dB(A)] 84.7 ไมเกิน 85

ตรวจวัด : ปละ 2 ครั้ง
ตรวจวัดเมื่อวันที่ 2 ธันวาคม 2565 

คามาตรฐาน 
:  ประกาศกรมสวัสดิการและคุมครอง

แรงงาน เรื่อง มาตรฐานระดับเสียงที่ยอมใหลูกจางไดรับ
เฉลี่ยตลอดระยะเวลาการทํางานในแตละวัน พ.ศ. 2561

ผลการตรวจวัด พบวา ระดับเสียง
มีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด

อยางไรก็ตาม ทางโครงการไดมีการจัดเตรียม Ear Plugs และ Ear Muffs ใหพนักงานสวมใสขณะปฏิบัติงานตลอดเวลา 
เพื่อเปนการปองกันและลดผลกระทบที่อาจเกิดตอสมรรถภาพการไดยินของพนักงาน และมีการผลัดเปลี่ยนหมุนเวียนเวลาการทํางานในพื้นเปนสัปดาห 88



การตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
ปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล

ระหวางป 2563-2565

บริเวณเตาหลอม 25 ตัน 
และอุน 30 ตัน (N1) 

(พนักงานคนที่ 1)

89

การตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
ปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล

ระหวางป 2563-2565

บริเวณพื้นที่เทหลออะลูมิเนียม 
(N3) (พนักงานคนที่ 2)

90

การตรวจวัดปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
ปริมาณเสียงสะสมแบบติดตัวบุคคล

ระหวางป 2563-2565

บริเวณพื้นที่คัดแยกอะลูมิเนียม
ขนาด 100 กรัม (N4) 

(พนักงานคนที่ 3)
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การตรวจวัดระดับความรอนในสถานประกอบการ
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การตรวจวัดระดับความรอนในสถานประกอบการ

บริเวณเทหลออะลูมิเนียมแทง (WP3) 

บริเวณเตาหลอม 25 ตัน 

และอุน 30 ตัน (WP1) 

11/03/2015 11/03/2015

1

3
2

บริเวณเครื่องคัดแยกตะกรัน 

(WP4)

ตรวจวัด : ปละ 2 ครั้ง
ตรวจวัดเมื่อวันที่ 2 ธันวาคม 2565 93

การตรวจวัดระดับความรอนในสถานประกอบการ

คามาตรฐาน[1] 
:  มาตรการคุมครองความปลอดภัยในการประกอบกิจการโรงงานเกี่ยวกับสภาวะแวดลอมในการทํางาน  (หมวด 1 : ความรอน ลักษณะงานปานกลาง)ประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม พ.ศ. 2546 

คามาตรฐาน[2] 
:  มาตรฐานในการบริหาร จัดการ และดําเนินการดานความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสภาพแวดลอมในการทํางานเกี่ยวกับความรอน แสงสวาง และเสียง พ.ศ. 2559 

1

3 2

ผลการตรวจวัด พบวา ระดับความรอนมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด

บริเวณเตาหลอม 25  ตัน และอุน  30  ตัน (WP1)

พารามิเตอร 02/12/65 คามาตรฐาน
อุณหภูมิ

เวทบัลบโกลบ (o
C)

30.8 ไมเกิน 32.0
[1]/[2]

บริเวณเครื่องแยกตะกรัน  (WP4)

พารามิเตอร 02/12/65 คามาตรฐาน
อุณหภูมิ

เวทบัลบโกลบ (o
C)

29.7 ไมเกิน 32.0
[1]/[2]

บริเวณพื้นที่เทหลออะลูมิเนียมแทง (WP3)

พารามิเตอร 02/12/65 คามาตรฐาน
อุณหภูมิ

เวทบัลบโกลบ (o
C)

30.3 ไมเกิน 32.0
[1]/[2]

94

การตรวจวัดระดับความรอนในสถานประกอบการ

กราฟแสดงผลการตรวจวัด
ระดับความรอนในสถานประกอบการ

ระหวางป  2563-2565

95

• มาตรการกําหนดใหรวบรวมสถิติปริมาณการใชน้ํา
รายเดือนของโครงการตลอดชวงดําเนินการและสรุป
ป ละ 1 ครั้ง

การดําเนินการ

• ทางโครงการไดทําการรวบรวมปริมาณการใชน้ําราย
เดือนของโครงการ โดยในชวงเดือนกรกฎาคม-

ธันวาคม 2565 มีปริมาณการใชน้ํ ารวม 7,457 

ลูกบาศกเมตร

ผลการดําเนินการ

96
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• มาตรการกําหนดใหรวบรวมสถิติปริมาณการใชไฟฟา
ของโครงการ และบันทึกสถิติการเกิดกระแสไฟฟา
ขัดของ

การดําเนินการ

• ทางโครงการไดทําการรวบรวมปริมาณการไฟฟาของ
โครงการ โครงการ โดยในชวงเดือนกรกฎาคม-

ธั น ว าคม  2565  มี ป ริ ม าณก า ร ใ ช ไ ฟฟ า ร วม 
1,094,640 กิโลวัตตตอชั่วโมง

ผลการดําเนินการ

97

• มาตรการกําหนดใหจดบันทึกและรวบรวมสถิติชนิดและ
ปริมาณขยะมูลฝอยของเสียทั่วไปและของเสียอันตรายจาก
การดําเนินกิจกรรมการผลิต และสําเนาเอกสารที่รับกําจัด
ของเสียทุกประเภทจากหนวยงานที่ไดรับอนุญาตจากทาง
ราชการ

การดําเนินการ

• ทางโครงการไดดําเนินการบันทึกปริมาณของเสียและ
หนวยงานที่รับกําจัดเปนประจําทุกเดือน

ผลการดําเนินการ

98

• มาตรการกําหนดใหมีการตรวจสุขภาพของ
พนักงานใหมกอนเขาทํางาน และพนักงาน
ประจําปละ 1 ครั้ง 

การดําเนินการ

• ทาง โครงการ มีการตรวจสุ ขภาพของ
พนักงานเปนประจําทุกป โดยป  2565 
ดําเนินการตรวจสุขภาพพนักงานเมื่อวันที่ 
29 กันยายน 2565

ผลการดําเนินการ
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• มาตรการกําหนดใหทําการฝกอบรมและฝกซอม
แผนฉุกเฉินภายในโครงการ และจัดทํารายงาน
สรุปผลปละ 1 ครั้ง

การดําเนินการ

• โครงการดําเนินการฝกอบรมและซอมแผนฉุกเฉิน
เมื่อวันที่ 28 กันยายน 2565 

ผลการดําเนินการ
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• มาตรการกําหนดใหสํารวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และความคิดเห็นของครัวเรือนประชาชน ผูนํา
ชุมชน ผูนําทองถิ่น หนวยงานราชการ หนวยงานที่เกี่ยวของ และสถานประกอบการใกลเคียงทั้งใน
รัศมี 5 กิโลเมตร พรอมทั้งสภาพการเปลี่ยนแปลงที่เกิดขึ้น ปญหาและความตองการระดับครัวเรือน
และระดับชุมชน รวมถึงสํารวจดัชนีความพึงพอใจของชุมชน (Community Satisfaction Index) 

ปละ 1 ครั้ง

การดําเนินการ

• ในป 2565 โครงการดําเนินการสํารวจสภาพเศรษฐกิจ สังคม และความคิดเห็นของประชาชน 
ผูนําชุมชน หนวยงานราชการ และสถานประกอบการใกลเคียง ในวันที่ 1-4 ตุลาคม 2565

ผลการดําเนินการ

101 102

การรับทราบวามีหรือไมมีโครงการหลอมและหลออะลูมเินียมแทง บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) 

จํากัด ตั้งอยูในนิคมอุตสาหกรรมดับบลิวเอชเอ ชลบุรี 1 ตําบลบอวิน อําเภอศรีราชา จังหวัดชลบรุี ประจําป 2565
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ครัวเรือน ผูนําชุมชน หนวยงานราชการ สถานประกอบการ
ทราบ ไมทราบ

103

ผลกระทบสิ่งแวดลอมที่ไดรับในปจจุบัน

1. มีผลกระทบเรื่องฝุนละออง รอยละ 38.2 มาจากการจราจร

2. มีผลกระทบเรื่องเสยีงดงั รอยละ 7.3 มาจากการจราจร

3. มีผลกระทบเรื่องเขมา/ ควัน รอยละ 5.7 มาจากการจราจร

104



อยากให บริษัท นิคเคอิ เอ็มซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จํากัด ปรับปรุงหรือเพิ่มเติมในการดําเนินงานดานใด

1. เพิ่มการชวยเหลือ, สนับสนุน หรือรวมกิจกรรมกับชุมชนในโอกาสตางๆ เชน ทอดผาปา 
    ทอดกฐิน และงานบุญตางๆ รอยละ 17.3

2. เพิ่มการประชาสัมพันธขอมูลขาวสารเกี่ยวกับกิจกรรมชุมชนสัมพันธของโครงการ รอยละ 13.5

3. เพิ่มการรับคนในพื้นที่เขาทํางาน รอยละ 13.5 

105

โครงการจัดใหมีการประชาสัมพันธ 
และชุมชนสัมพันธเชิงรุก โดยจัดใหมีการพบปะและ
สรางความเขาใจกับกลุมเปาหมายในพื้นที่โดยรอบ
ที่ตั้งของโครงการ เชน กิจกรรมสนับสนุนหนวยกูภัย
ฉุกเฉินบนทองถนนสําหรับชวงวันหยุดยาว ณ หนวย
บรรเทาสาธารณภัยอุบัติภัยเพี ยวเยี้ยงไท  ศรีราชา 
(จุดบอวิน และจุดเชื่อมไมตรี) ผลการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดลอม และการจัดการดานสิ่งแวดลอม
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บริจาคอุปกรณเครื่องเขียนและของใชตางๆ
               วันเด็กแหงชาติ 2023
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1.ทอดผาปาวัดมาบบอน
2.กิจกรรมบริจาคเลือด
3.สนับสนุนวันสงกรานต
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1.บริจาคพัดลม โรงเรียนวัดบานเขาหิน
2.บริจาคพัดลม โรงเรียนบานพันเสด็จ
3.บริจาค ตู ชุมชนบอบิน
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สนับสนุน นม ขนม โรงเรียนบานหุบบอน 
โครงการเครือขายเฝาระวังดานสิ่งแวดลอม 
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วาระทีÉ 4
พิจารณากาํหนดกิจกรรมความรบัผิดชอบต่อสงัคมÉ

(CSR) 

111

2

งบประมาณสนับสนุนกิจกรรมความรบัผิดชอบต่อสงัคม (CSR) 

ปี 2561-2564 ยอดคงเหลือ หมายเหตุ
หมูท่ีÉ 1 18,443  บาท
หมูท่ีÉ 2 32,143  บาท
หมูท่ีÉ 3 35,743  บาท
หมูท่ีÉ 5 22,143  บาท
หมูท่ีÉ 6 0      บาท
หมูท่ีÉ 7 7,143    บาท
หมูท่ีÉ 8 17,143  บาท

ปี 2565 (หมู่ทีÉ 1-8) 100,000 บาท ยกเวนหมูที่ 4
ปี 2566 (หมู่ทีÉ 1-8) 100,000 บาท
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2

พิจารณาโครงการ หมู่ทีÉ 1 

ชืÉอโครงการ : การจดัซืÊอถงัขยะเพืÉอชุมชน หมูท่ีÉ 1 

วตัถปุระสงค ์: เนืÉองดว้ยในชุมชน หมู่ทีÉ 1 มปีระชากรเพิÉม
มากขึÊน จงึมปีัญหาขยะมลูฝอยเพิÉมขึÊนและถงัขยะไมเ่พยีงพอ 
ทําให้ขยะล้นถัง สุนัขมาคุ้ยเขีÉย ทําให้ชุมชนไม่สะอาด 
สิÉงแวดลอ้ม ภมูทิศัน์ของชุมชนแยล่ง 

งบประมาณ : 32,356 บาท (ถงัขยะจาํนวน 17 ใบ)
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2

พิจารณาโครงการ หมู่ทีÉ 2

ชืÉอโครงการ : สนบัสนุนงบประมาณจดังานประเพณลีอยกระทง
                                 
วตัถปุระสงค ์: เพืÉอร่วมสบืสานเอกลกัษณ์ความเป็นไทยและประเพณีอนัดี
งามของสงัคมไทย สรา้งความสมัพนัธอ์นัดรีะหวา่งชุมชนและหน่วยงานต่างๆ

งบประมาณ :15,000 บาท   
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พิจารณาโครงการ หมู่ทีÉ 2 

ชืÉอโครงการ : การจดัซืÊอพนัธุไ์มป้ลกูในครวัเรอืน                 

วตัถปุระสงค์ : ปัจจุบนัปัญหาโลกร้อนและปัญหาฝุ่ น PM 2.5 มคีวาม
รุนแรงขึÊน โดยทางชุมชุนใหค้วามสําคญัในการแก้ไขปัญหาโดยณรงค์ให้
ชว่ยกนัปลกูตน้ไมท้ีÉใหร้ม่เงา พชืผกัสวนครวั และเป็นการเพิÉมรายไดใ้หก้บั
คนในชุมชน  

งบประมาณ :10,000 บาท   
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พิจารณาโครงการ หมู่ทีÉ 3 

ชืÉอโครงการ : การจดัซืÊออุปกรณ์สนบัสนุนกจิกรรมและทาํบุญหมูบ่า้น
                   (เชน่ โต๊ะ เกา้อีÊ เครืÉองตดัหญา้ )
                                 วัตถุประสงค์  : เพืÉอให้ชุมชนมีอุปกรณ์ใช้งานในกิจกรรม  งานบุญ        
กจิกรรมอืÉนๆในหมูบ่า้นและเพืÉอความสะอาดและปลอดภยั

งบประมาณ : 30,000 บาท   
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2

พิจารณาโครงการ หมู่ทีÉ 4 

ชืÉอโครงการ : ถงัหมกัรกัษ์โลก 

วตัถปุระสงค ์: นําขยะมลูฝอยประเภทสารอนิทรยี ์เช่น เศษอาหาร เศษผกั ผลไม้ ทาํการ
หมกัโดยกระบวนการของจุลนิทรยี์แบบใช้ก๊าซออกซเิจนซึÉงจะทําให้เกดิกลิÉนเหมน็น้อย
มากเมืÉอเทียบกับการหมักแบบอืÉนๆและต้องมีวิธีจ ัดการทีÉหมาะสม ไม่เช่นนั Êนก็จะ
กลายเป็นแหล่งรวมเชืÊอโรค สง่กลิÉนเหมน็ และสง่ผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม แม่นํÊา 
ลาํคลอง
งบประมาณ : 12,500 บาท   
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พิจารณาโครงการ หมู่ทีÉ 5 

ชืÉอโครงการ : ปลกู ลด รอ้น เชืÉอมโยงชุมชน ขยายพืÊนทีÉสเีขยีว
                   (กลุม่วสิาหกจิชุมชนแมบ่า้นเกษตรกรเนินกระบก)

วตัถปุระสงค ์: ปลกูตน้ไมท้ดแทน ขยายพืÊนทีÉสเีขยีวชว่ยลดภาวะโลกรอ้น
และเป็นแหลง่เรยีนรูใ้หน้กัเรยีน นกัศกึษา    

งบประมาณ : 22,000 บาท   
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พิจารณาโครงการ หมู่ทีÉ 6 

ชืÉอโครงการ : สนบัสนุนเครืÉองตดัหญา้พรอ้มชั Êนวางอุปกรณ์
                   และอุปกรณ์ดแูลรกัษาเครืÉองมอื 
                                 วตัถปุระสงค์ : เพืÉอนําเครืÉองตดัหญ้ามาใช้ประโยชน์ในการทํากจิกรรมรณรงค์ทํา
ความสะอาดโดยมปีระชาชนในชุมชนเขา้มามสี่วนร่วมพฒันากจิกรรม สร้างความ
สามคัค ีสรา้งความเป็นระเบยีบเรยีบรอ้ย

งบประมาณ : 26,780 บาท   
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2

พิจารณาโครงการ หมู่ทีÉ 7
 

ชืÉอโครงการ : ปรบัภมูทิศัน์และปลกูตน้ไมส้เีขยีว 
วตัถปุระสงค์ : ปรบัภูมทิศัน์และปลูกต้นไม้สเีขยีว พืÊนทีÉออกกําลงักาย ให้มี
ความรม่รืÉน รม่เยน็และเพืÉอเป็นประโยชน์ต่อชุมชน

งบประมาณ : 21,500 บาท   
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2

พิจารณาโครงการ หมู่ทีÉ 8

 
ชืÉอโครงการ : สนับสนุน อุปกรณ์ เครืÉองมอืปฐมพยาบาล (เครืÉองวดัความดนั  
                    เครืÉองวัดออกซิเจนปลายนิÊว กระเป๋าปฐมพยาบาล นํÊ าเกลือ 
                    สาํล ีฯลฯ)

วตัถปุระสงค ์: ชว่ยเหลอืคนในชุมชนและประชาชนทั Éวไป เมืÉอเกดิอุบตัเิหตุ
งบประมาณ : 25,000 บาท   
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วาระทีÉ 5
เรืÉองอืÉน ๆ
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2

เรืÉองอืÉน ๆ
• การป้องกนัแก้ไขข้อร้องเรียน
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2

ข้อร้องเรียน
รอบเดือนมกราคม – มิถนุายน 2566 

มขีอ้รอ้งเรยีน 2 ครั Êง
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2

สาเหตุ การปองกันแกไข
• เกิดจาก Timer ของ Precoat ที่ใชพนแคลเซียม 

ทํางานอัตโนมัติ จึงทําใหระบบดูดควันทํางานในโหมด 
Hi ทําใหเกิดควันดําออกจากปลอง 

• กอนทําการเปลี่ยน Bag Filter ตองปด Dust 

Collector ทุกครั้ง 
• ตองมีเวลาใหเครื่อง Dust Collector ไดเย็นตัว 3 

ชั่วโมง

วนัทีÉ 4/3/2023 เวลาประมาณ 08.42-08.46 น. มีควนัออกจากปล่อง Dust Collector No.1 

และเจ้าหน้าทีÉ WHA ได้รบัแจ้งจากชาวบา้นจึงเข้ามาทีÉบริษทัสอบถามสาเหตกุารเกิดควนัดาํ
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2

สาเหตุ การปองกันแกไข
• จากการตรวจสอบยังไมทราบสาเหตุที่แนนอน  

ชวงเวลาที่ถูกรองเรียนตรวจสอบหนางานกําลังใส 
6000 Series และไดตรวจสอบถุงกรองที่ Dust 

Collector no.1 พบวาไมหลุดไมขาด

• กําชับพนักงานใหปฏิบัติตามขอกําหนดขณะหลอม
วัตถุดิบอยางเครงครัด

• ให Supplier เขาตรวจสอบ Dust Collector ใน
วันที่ 5/4/2023 ไมพบขอบกพรอง Dust Collector 

• เก็บขอมูลสภาพตอนหลอมวัตถุดิบ 6000 Series ใน
วันที่ 26/4/2023 และ 28/4/2023

วนัทีÉ 24/3/2023 เวลาประมาณ 12.23 น. เจ้าหน้าทีÉจากบริษทั ดโูชลุค๊ (สยาม) จาํกดั 
แจ้งว่ามีกลิÉนเหมน็
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สภาพอากาศ  :    เช้าวนันัÊนฝนตก ตอนทีÉเชค็มืดครึÊม
ทิศทางลม      :    เช้าวนันัÊนฝนตก ตอนทีÉเชค็มืดครึÊม 
                            หลงัจาก Pre-heat เอาวตัถดุิบใส่เตา เกิดการไหม้รนุแรงและเกิดควนัดาํแต่ทีÉ
ปลายปล่อง ตรวจสอบไม่มีควนัขาวเกิดขึÊน วตัถดุิบกเ็ปียกเลก็น้อย เป็นสถานการณ์ทีÉทาํให้รู้สึก
ว่าจะเกิดควนัขาวและเกิดกลิÉนแต่ในความเป็นจริงไม่รูส้ึกเช่นนัÊนว่าเกิดควนั/กลิÉน

วนัทีÉ 26 เมษายน 2023 เวลาประมาณ 14.00 น.
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สภาพอากาศ  :   แจ่มใส   
ทิศทางลม      :   ลมอ่อนๆ
                           เกิดการไหม้รุนแรงและเกิดควนัดาํ แต่ทีÉปลายปล่องตรวจสอบไม่มีควนัขาว
และกลิÉนเกิดขึÊน 

วนัทีÉ 28 เมษายน 2023 เวลาประมาณ 09.00 น.
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วาระทีÉ 6
การจดัประชุมครั Êงถดัไป
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Thank You



 

เอกสารแนบที ่26 

 

 

 

กิจกรรมมวลชนสัมพนัธ์  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



กิจกรรมมวลชนสัมพนัธ์ ปี 2566
กิจกรรมทอดผา้ป่าวดัมาบบอน

กิจกรรมมวลชนสัมพนัธ์ ปี 2566
กิจกรรมบริจาคตู ้
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กิจกรรมมวลชนสัมพนัธ์ ปี 2566
กิจกรรมวนัเด็กแห่งชาติ 

กิจกรรมมวลชนสัมพนัธ์ ปี 2566
กิจกรรมวนัเด็กแห่งชาติ 
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กิจกรรมมวลชนสัมพนัธ์ ปี 2566
กิจกรรมบริจาคเลือดร่วมกบับริษทั GJS

กิจกรรมมวลชนสัมพนัธ์ ปี 2566
กิจกรรมบริจาคพดัลมใหโ้รงเรียน
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กิจกรรมมวลชนสัมพนัธ์ ปี 2566
กิจกรรมสนบัสนุนวนัสงกรานต ์ผูสู้งอาย ุหมู่ทีÉ 6

กิจกรรมมวลชนสัมพนัธ์ ปี 2566
สนบัสนุนขนม-นม กิจกรรมสายสืบสิÉงแวดลอ้ม 
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เอกสารแนบที ่27 

 

 

 

แผนการรับเรื่องร้องเรียน และเอกสารบนัทึกข้อร้องเรยีน ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 

2566 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  บทที่ 5 
รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                     มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงงานหลอมและหล่ออะลมูิเนยีมแท่ง (ครั้งที่ 1)   และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 5-50 
 

 
รูปที่ 2 แผนรับเรื่องร้องเรียน 
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เอกสารแนบที ่28 

 

 

 

เอกสารแต่งตั้งคณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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เอกสารแนบที ่29 

 

 

 

แผนการปลกูตน้ไม้และบำรุงรักษาพืน้ที่สเีขียว  
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เอกสารแนบที ่30 

 

 

 

เอกสารสถติิการใช้น้ำรายเดือน  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 





 

เอกสารแนบที ่31 

 

 

 

เอกสารสถติิปริมาณการใช้ไฟฟ้า และสถิตกิารเกดิกระแสไฟฟ้าขัดข้อง  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 





 

เอกสารแนบที ่32 

 

 

 

ตัวอย่างการบันทึกสถติิการเจบ็ป่วยของพนกังาน  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 







 

เอกสารแนบที ่33 

 

 

 

เอกสารรวบรวมข้อมูลด้านสขุภาพการเจ็บป่วยอันเนื่องมาจากการทำงานและโรคต่างๆ 

(รพ.สต. ตำบลบ่อวิน)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



สาเหตุการป่วยของผู้ป่วยนอกตามกลุม่โรค 10 อันดับแรก เขตสุขภาพที่ 6 จังหวัดชลบุรี อำเภอศรราชา 

โรงพยาบาลส่งเสริมสุขภาพตำบลบ้านบ่อวิน ปี 2566 
 

 

 

ชื่อกลุ่ม(298โรค) ชาย หญิง รวม 
145 ความดันโลหิตสูงท่ีไม่มีสาเหตุนำ 285 657 942 
104 เบาหวาน 294 555 849 
167 การติดเชื้อของทางเดินหายใจส่วนบนแบบเฉียบพลันอื่นๆ 290 304 594 
207 เน้ือเยื่อผิดปกติ 57 94 151 
267 ปวดท้องและปวดอุ้งเชิงกราน 27 48 75 
111 ความผิดปกติของต่อมไร้ท่อ โภชนาการและเมตะบอลิกอื่นๆ 17 42 59 
199 โรคอื่นๆ ของผิวหนังและเน้ือเยื่อใต้ผิวหนัง 36 20 56 
281 การบาดเจ็บระบุเฉพาะอื่นๆ, ไม่ระบุเฉพาะและหลายบริเวณในร่างกาย 39 8 47 
180 ฟันผุ 6 24 30 
184 กระเพาะอาหารอักเสบและดูโอเดนัมอักเสบ 12 12 24 
165 คออักเสบเฉียบพลันและต่อมทอนซิลอักเสบเฉียบพลัน 7 15 22 
131 เยื่อบุตาอักเสบและความผิดปกติของเยื่อบุตาอื่นๆ 9 12 21 
185 โรคอื่น ๆ ของหลอดอาหาร กระเพาะและดูโอเดนัม 6 10 16 
200 ข้ออักเสบรูห์มาตอยและข้ออักเสบหลายข้อ 11 5 16 
139 โรคของตาและส่วนประกอบของตาอื่นๆ 5 9 14 

รวม 1,101 1,815 2,916 

 
หมายเหตุ :    การคำนวน คิดตาม 298 กลุ่มโรคนับเป็นคร้ังตามการวินิจฉัย โดยที่ dxtype=1 และรหัสหน่วยบริการ

(10 อันดับโรคที่มารับบริการ/พบบ่อย) วนัที่ประมวลผล :: 19 พฤษภาคม 2566 
ที่มา        :   ระบบ Health Data Center กระทรวงสาธารณสุข, สืบค้นวนัที่ 22 มกราคม 2566 
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เอกสารสรุปจำนวนพนักงานท้องถิ่น  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ลาํดบั

1 นายภูเทพ  ผลบุญ

2 นายอาทิตย ์ไชยตะมาตย์

3 นายคาวี แกว้มาตย์

ทีÉอยู่ชืÉอ-สกุล (ไทย)

รายชืÉอพนกังานทอ้งถิÉน 

99/48 ม.6 ต.บ่อวิน อ.ศรีราชา จ.ชลบุรี  202030

29/370 ม.8  ต.บ่อวิน อ.ศรีราชา จ.ชลบุรี 20230

88/1 ม.7  ต.บ่อวิน อ.ศรีราชา จ.ชลบุรี 20230
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เอกสารการตรวจประเมินบรษิัทรับกำจัดของเสีย 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



บนัทึกการตรวจประเมิน 
 

บริษทั คาโตะ โคเกียวโชะ (ประเทศไทย) จ ากดั 
 

 เมื่อวนัที่ 06 มิถุนายน 2566 ระหว่างเวลา 10.00-12.00 น. คณะท างานเพื่อบรหิารและจดัการของเสยี 
และผูท้ีเ่กีย่วขอ้ง ตรวจประเมนิการรบับ าบดัและก าจดักากตะกรนัอลูมเินียม (Al Dross) บรษิทั คาโตะ โคเกยีวโชะ 
(ประเทศไทย) จ ากดั ซึ่งตัง้อยู่ที่ 7/429 หมู่ 6 ต าบลมาบยางพร อ าเภอปลวกแดง จงัหวดัระยอง ทะเบยีนโรงงาน
เลขที่ น.60-3/2556-นอต. ประกอบกิจการ ผลติอลูมิเนียมแท่งส าหรบังานหลอมและฉีดและน าอลูมิเนียมดรอส 
(Dross) มาหลอมเป็นแท่ง ซึง่มกีระบวนการผลติและจุดทีเ่กดิของเสยีดงัต่อไปนี้ 
 

 
  
 
 
 
 

EM-RY0165
Rectangle



 
 

บนัทึกการตรวจประเมิน 
บริษทั คาโตะ โคเกียวโชะ (ประเทศไทย) จ ากดั 

 
จากการตรวจประเมนิพบว่าบรษิทั คาโตะ โคเกยีวโชะ (ประเทศไทย) จ ากดั มคีวามสามารถในการหลอม Al Dross 
ไดจ้รงิ โดยมกีารน าเครื่องจกัรและเทคโนโลยจีากประเทศญีปุ่่ นมาใช ้มรีะบบบ าบดัอากาศเสยีทีอ่อกมาจาก
กระบวนการผลติ มพีืน้ทีร่องรบัของเสยีทีน่ าไปก าจดั (Al Dross) และของเสยีทีเ่กดิจากการผลติ (ฝุ่นอลูมเินียม) 
อย่างเป็นสดัสว่นและมหีลงัคาคลุม มกีารจดัท าเอกสารและรายงานการรบัก าจดัและบ าบดัของเสยีตามทีก่ฎหมาย
ก าหนด และมกีารสง่ของเสยีจากกระบวนการไปบ าบดัก าจดัยงัผูร้บัก าจดัทีก่รมโรงงานอุตสาหกรรมอนุญาต 

ภาพการตรวจประเมิน บริษัท คาโตะ โคเกยีวโชะ (ประเทศไทย) จ ากดั เม่ือวันที่ 06 มิถุนายน 2566      
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เอกสารขึน้ทะเบียนบคุลากรด้านสิ่งแวดล้อม 
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เอกสารสรุปการประชมุคณะกรรมการการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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เอกสารสรุปการเกิดเหตุขัดข้องหรือหยุดทำงานกรณฉีุกเฉนิของอุปกรณ์บำบัดมลพิษทาง

อากาศ  

(ไซโคลนและระบบถงุกรอง) ระหว่างปี 2562-2566  
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เอกสารสรุปสถิตกิารรอ้งเรียนผลกระทบสิ่งแวดล้อม ระหว่างปี 2562-2566  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  บทที่ 5 
รายงานการเปลีย่นแปลงรายละเอยีดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม                                     มาตรการป้องกนัและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม
โครงการโรงงานหลอมและหล่ออะลมูิเนยีมแท่ง (ครั้งที่ 1)   และมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดลอ้ม 

จัดทำโดย บริษัท เอสเอส คอนซัลแทนท์ส คอร์ปอเรชัน่ จำกัด หน้า 5-50 
 

 
รูปที่ 2 แผนรับเรื่องร้องเรียน 

 
 









บริษทั นิคเคอิ เอม็ซี อลูมินมั (ประเทศไทย) จาํกดั

ลาํดับ ผู้ร้องเรียน

1.กําหนดใหพ้นักงานทีÉอบแหง้ตรวจสอบอุณหภูมขิอง 
Recombustion ในระหวา่งการอบแหง้ จะทําการปรบัลด 
speed ในการอบแหง้ลงเพืÉอมใิหอุ้ณหภูมขิึÊนสงูถงึข ั ÊนเครืÉอง
หยดุทํางาน  2.หากดาํเนินการตามขอ้ 1 แลว้ อุณหภูมขิอง 
Recombustion ไมล่ดลงและยงัคงสูงต่อเนืÉอง ใหท้ําการหยดุ
การอบแหง้ทนัท ี จากนั Êนตรวจสอบภายใน Recombustion 
หากมฝีุ่ นไหมจ้าํนวนมาก ใหเ้ปิดช่องระบายความรอ้นและ
ปล่อยใหเ้ครืÉองเยน็ลง แล้วจงึทําความสะอาดภายใน 
Recombustion ก่อนเปิดเครืÉองในครั Êงถดัไป
โดยมาตรการแกไ้ขดงักล่าวกําหนดใหห้วัหน้างานชีÊแจงให้
พนกังานอบแหง้รบัทราบ

1 14-11-22 15.51น. เจา้หนา้ทีÉ WHA พบควนัดาํถูก
ปล่อยจากปล่อง 
Dryer

ในระหว่างกระบวนการ
อบแห้ง 6000series chip เกิด
อุณหภูมิสูงขึÊนทีÉ 
Recombustion เกินค่าทีÉ
กาํหนด(1,000℃) เครืÉอง
อบแห้งและเครืÉอง Dust 
collector จึงหยดุการทาํงาน
อตัโนมตัิ ทาํให้เกิดควนัดาํ
ออกมาจากปล่อง Dust 
collector

บันทึกข้อร้องเรียนเกีÉยวกบักลิÉนและควันจากโรงงานข้างคยีง
ประจําปี 2565

ว/ด/ป เวลา รายละเอยีดการ
ร้องเรียน

สาเหตุ การแก้ไขป้องกนั



บริษัท นิคเคอ ิเอม็ซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จํากดั

                                                 ประจําปี  2566 สาขาศรีราชา

GA PD/CO GM
เกิดจาก

กระบวนการ
ของบริษทั

ไม่ได้เกิดจาก
กระบวนการ
ของบริษทั

1 04-03-23 8.42 เจา้หนา้ทีÉ WHA ควนัดาํออกทีÉปล่อยปล่อง DC NO.1 กญัญารัตน์ ปล่อง เกิดจาก Timer ของ ก่อนทาํการเปลีÉยน Bag Filter 

 Precoat ทีÉใชพ้น่แคลเซียม ตอ้งปิด Dust Collector ทุกครัÊ ง 

ทาํงานอตัโนมตัิ จึงทาํให้ระบบ

ดูดครันทาํงานในโหมด Hi 

ทาํให้เกิดควนัดาํออกจากปล่อง

2 24-03-23 8.42 บ.ดูโชลุ๊ค (สยาม) จาํกดั กลิÉน กญัญารัตน์ ยงัไม่ทราบสาเหตุทีÉแทจ้ริงวา่ 1.กาํชบัพนกังานให้ปฏิบตัิตาม

เกิดจากอะไร เตา N ทาํโหลด ขอ้กาํหนดขณะหลอมวตัถุดิบอยา่ง

Tense,Die Casting ตัÊงแต่เวลา เคร่งครัด

10.00 น. ส่วนเตา K หลอม 2.ให้ Supplier ตรวจสอบ

6000 Series เวลา 12.00 น. Dust collector No.1,No.2

ไม่พบขอ้บกพร่องของ 

Dust collector ทัÊง 2 ตวั

การดําเนินการ

                     บันทึกข้อร้องเรียนเกีÉยวกบักลิÉนและควนัจากโรงงานข้างเคยีง

ลําด ั
บทีѷ วนัทีÉ เวลา ผู้ ร้องเรียน รายละเอียดการร้องเรียน ผู้รับข้อร้องเรียน การตรวจสอบข้อร้องเรียน

ผู้ตรวจสอบ ผลการตรวจสอบ
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แผนการตรวจสุขภาพประจำปี 2566 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



     Nikkei MC Aluminum (Thailand) Co.,Ltd.

มีแผนตรวจสุขภาพประจาํปี 2566

ในเดือน กนัยายน 2566
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เอกสารเปรยีบเทียบผลการตรวจสขุภาพพนกังาน ระหว่างปี 2562-2565 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



เข้าตรวจ ปกติ ผดิปกติ เข้าตรวจ ปกติ ผดิปกติ เข้าตรวจ ปกติ ผดิปกติ เข้าตรวจ ปกติ ผิดปกติ

(คน) (คน) (คน) (คน) (คน) (คน) (คน) (คน) (คน) (คน) (คน) (คน)

ตรวจร่างกายทั วไปโดยแพทย์ 41 18 23 39 15 24 41 19 22 44 13 31
เอกซเรยป์อด 41 41 0 39 38 1 41 41 0 44 39 5
ตรวจความสมบูรณ์ของเมด็เลือด 41 21 20 39 24 15 41 40 1 44 34 10
ตรวจปัสสาวะแบบสมบูรณ์ 41 41 0 39 38 1 41 37 4 44 43 1
ตรวจระดบันํ"าตาลในเลือด 41 38 3 39 36 3 41 36 5 44 41 3
สมรรถภาพการทาํงานของไต 41 41 0 39 39 0 41 41 0 44 44 0
ระดบัคอเลสเตอรอลในเลือด 41 14 27 39 20 19 41 12 29 44 24 20
ตรวจระดบัไตรกลีเซอร์ไรด์ 41 18 23 39 28 11 41 17 24 44 32 12
ตรวจปริมาณตะกั วในเลือด 32 32 0 31 31 0 33 33 0 32 32 0
ตรวจหาปริมาณปรอทในเลือด 32 32 0 31 31 0 33 33 0 32 32 0
ตรวจปริมาณอลูมิเนียมในซีรั ม 41 41 0 31 31 0 41 41 0 44 44 0
ตรวจปริมาณทองแดงในซีรั ม 32 32 0 39 39 0 33 33 0 32 32 0
ตรวจหาสารเหลก็ในซีรั ม 32 32 0 31 31 0 33 33 0 32 32 0
ตรวจปริมาณแมงกานีสในซีรั ม 32 32 0 31 31 0 33 33 0 32 32 0
ทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินที ความถี ต ํ า 41 34 7 39 37 2 41 41 0 44 34 10
ทดสอบสมรรถภาพการไดย้ินที ความถี สูง 41 29 12 39 36 3 41 40 1 44 34 10
ทดสอบสมรรถภาพปอด 41 37 4 39 33 6 41 41 0 43 38 5
ตรวจสมรรถภาพการมองเห็นทางดา้นอาชีวอนามยั 41 21 20 39 22 17 41 19 21 44 19 25
ตรวจคลื นไฟฟ้าหวัใจ 41 38 3 39 30 9 41 35 6 44 38 6

2564 2565

สรุปรายงานผลการตรวจสุขภาพประจําปี 2562-2565

บริษัท นิคเคอ ิเอม็ซี อลูมินัม (ประเทศไทย) จาํกดั สาขาศรีราชา

รายละเอยีดการตรวจ(Description)

2562 2563
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เอกสารการทำความสะอาดถุงกรองใช้ระบบอากาศอัดความดันสูง (Pulse jet) 

และระบบเขย่า (Shaking) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

5 Sep 2016 

 

F i n a l  D e l i v e r y  S p e c i f i c a t i o n s   

 

Messrs. NIKKEI MC ALUMINUM (THAILAND) CO.,LTD. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

P l a c e  o f  d e l i v e r y  Your company, Plant 2 

Place of delivery address  HEMARAJ CHONBURI INDUSTRIAL ESTATE 

 

Y o u r  i n q u i r y  N o .   

Your specification No.   

S u b j e c t  Dust collector for 25ton AL melting and holding furnaces 

T a r g e t  e q u i p m e n t  25ton melting furnace 1set, 25ton holding furnace 1set 

M a n u f a c t u r i n g  N o .  16603408-000-000 

S p e c i f i c a t i o n  N o .  EA-00001-10-Z-ZZ 

Product drawing No.  C1-632020A 1/4~4/4, F1-605854B 

Del ivery condi t ions  Completion of installation and trial run of the equipment 

Acceptance conditions  Completion of trial run 

 
 

 

Prepared by Inspected by Approved by Inspected by Approved by 

THAI SINTOKOGIO CO., LTD. SINTOKOGIO, LTD. 

Guarantee
For the purposes hereof, We , Us , and Our  means Thai Sintokogio.

The equipment of this specification is a dust collector for aluminium melting and holding furnaces. Thus, 

we shall be held harmless from any trouble caused by using the dust collector for any other purposes. 

In the event that the equipment delivered has got out of order within one (1) year after completion of the 

trial run for reasons attributable to us, replacement of defective parts or repair will be made free of 

charge. The above guarantee shall not be applicable to failure and malfunction of the equipment caused 

by your improper handling or change in the specifications. Please inspect the equipment periodically at 

least 1 time/year. Repairing works for wear and damage (e.g., paint peeling off, rust, corrosion, and dust 

accumulation) which happen in a long-time ordinary use shall be made by your company. 

We guarantee that the outlet dust concentration is not over 0.01 g/m
3
 (N.T.P.), provided that it is 

measured according to the JIS Z-8808. However, reduction of gas concentrations is out of scope of this 

project. 

We shall be held harmless from damages caused by condensation as well as fire and explosion. 

We shall be held harmless from the secondary damage, waste disposal as well as production 

compensation that caused by a malfunction/stop of our delivered equipment. 

 

Outline of the Project   
   Based on the meeting with your company, a dust collector for aluminium melting and holding       

   furnaces is planned.

 

1  Dust collecting target 

Target equipment  25ton melting furnace 1set, 25ton holding furnace 1set 

Suction place   The open-well and the new ingot charging door of melting furnace, 

    The open-well and the burner exhaust of holding furnace 

Dust type   Fume from melting process and ash from flux process 

 

2  Dust collecting condition 

The following suction air volumes are planned based on your specified values. 

 

Table-1 Air volumes for each suction place 

 
MF Open 

well 

MF Charging

 door 

MF Burner

 exhaust 

HF Open 

well 

HF Burner 

exhaust 

Air volume 800 m
3
/min 200 m

3
/min 100 m

3
/min 500 m

3
/min 100 m

3
/min 

Gas temperature 80  80  210  80  210  

where MF and HF denote melting furnace and holding furnace, respectively. 

 

From above, the design air volume of dust collector is thus set to be 1500 m
3
/min at 120 . 

 

3  Dust collector 

A mechanical shaking type bag filter is selected for your project. Sinto’s bag filter is highly evaluated as a 

suitable one for collecting fume arising from ferrous and non-ferrous melting furnaces. 

Staple woven cloth of polyester with heat proof of 140  is used for the filter cloth. 

 

4  Measures against fire and abnormal filter pressure drop 

a) Impurities, such as oil, adhering to charged materials will be burnt when charged into a melting furnace. 

  This causes unburned carbon to occur. Because unburned carbon may cause fire inside the baghouse, a  

  cyclone-type pre-duster is installed as a measure against fire.  

b) An automatic precoat equipment is installed to prevent the increase of filter pressure drop and to prevent  

  the filter cloth from burning out due to ignition dust. 
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c) Depending on material charging condition, a large amount of oil vapor may occur if oil adhering to  

  charged material is in baked (mushiyaki) condition. This may cause fire inside the dust collector as well as  

  abnormal rise of filter pressure drop. Thus, please pay enough attention to material charging amount and  

  time so that the adhering oil will not be in baked (mushiyaki) condition. 

 

5  Stop of the dust collector 

If we stop the dust collector while a furnace is still running, hot air may enter the dust collector due to the 

natural draft force and cause condensation that can lead to troubles in dust discharge and rise of filter 

pressure drop. Thus, please always run the dust collector during furnace operation. 

In case that we stop the dust collector after the furnace operation is over, in Auto mode the emergency 

damper will “OPEN” and the main fan will continue running for about 30 minutes to do air purge (ambient 

air replacement). 

We shall be held harmless from troubles caused by stopping dust collector during furnace operation. 

 

6  Measures against condensation 

Because percentage of moisture in suction gas is unknown, after a discussion with your company it is 

decided not to include any measures against condensation in this project. 

If the moisture in suction gas is confirmed later by your company, the necessity of measures against 

condensation will be reconsidered.  

 

7  About dust accumulation and dust discharge 

Each hopper is equipped with a level gauge, which detects a level of accumulated dust and sends a signal for 

alarm. 

Dust discharge is done by using screw conveyor + rotary valve. 

Dust accumulated inside the hopper may re-stick to filters and cause abnormal pressure drop, thus please 

discharge dust continuously. 

 

8  Energy-saving measures 

As a measure to decrease running cost, an inverter is employed to control revolution speed of the fan motor. 

Also, commercial switching is equipped as a measure used when the inverter is broken. 

Three levels of air volume control are selectable. Air volume can be changed by pushing one of the three 

buttons [HIGH], [MEDIUM] and [LOW] on the local operation panel. 

However, when the dust collector is run with [LOW] air volume, hot gas from burner exhaust will have a 

relatively high ratio in the suction gas. This may cause the suction gas temperature to exceed the heatproof 

temperature of the filters. Thus, the air volume of the [LOW] level will be set to a value being able to ensure 

that the suction gas temperature is not over 130 . 

The exact value of each level of air volume will be decided later. 

 

9  About purchased parts 

The quotation of purchased parts are made without manufacturer name specified by your company. 

If there is any specific manufacturer that your company desires, a new quotation will be submitted separately. 

 

10. About noise 

Noise at a point 1.2m from ground and 2.0m from the dust collector is expected to be not higher than  

95dB(A). 

However, level of background noise must not exceed 85dB(A) excluding intermittent noise. 

 

11. About equipment specifications 

In this planning, it is assumed that your company has no its own specifications of handrails, ladders, and 

electrical equipment. 

Thus, all equipment will be designed based on the standard of Sinto. If there is any change in equipment 

specifications, a new quotation will be submitted separately. 

Design conditions
 (1) Air volume   1500 m

3
/min (your specified value) 

 (2) Gas temperature  120  

 (3) Dust type   Fume from melting process and ash from flux process 

 (4) Gas components  High temperature atmospheric 

 (5) Pressure drop   Hood suction duct 0.69 kPa 

    Pre-duster  0.80 kPa 

    Connection duct  0.15 kPa 

Bagfilter   1.96 kPa 

After bagfilter  0.40 kPa 

 Total   4.00 kPa 

 (6) Inlet dust concentration  below 1.0 g/m
3

N.T.P. estimated 

 (7) Outlet dust concentration  below 0.01 g/m
3

N.T.P. gauranteed 

 (8) Installation place  Outdoor & ground level 

 (9) Operation hours  24 h/d 340 days 

(10) Utilities 

Power source  Your supplied source AC 380 V/ 50 Hz 

    Power circuit   AC 380 V/ 50 Hz 

    Control circuit   AC 220 V/ 50 Hz 

    Note) Primary wiring to the control panel shall be made by your  

 company. 

Air  Supply rate 2000L/hr [N.T.P.] 

Note) Please supply dry air of pressure higher than 0.5 MPa[G]. 

     

(11) Dust discharge method  Continuous discharge by screw conveyor + rotary valve 

(12) Scope of delivery (13) out of scope of delivery 

1. Dust collector 

2. Pre-duster 

3. Precoat equipment 

4. Fan & Motor 

5. Control panel & Local operation panel & 

Control box for pausing discharge equipment 

& Instrumentation 

6. Connection & exhaust duct 

7. Suction duct & Hoods 

8. Dampers 

9. Muffler 

10. Installation & assembly work  

11. Secondary electric wiring 

12. Secondary air piping 

13. Painting 

14. Transportation 

15. Packing and shipping 

16. Trial run and adjustment 

17. Documentation 

1. Foundation work & concrete filling work 

2. Wall opening and closing for duct work 

3. Removal work 

4. Primary electric wiring materials and work 

5. Primary air piping materials and work 

6. Interlock wiring materials and work 

7. Lightning rod and its grounding work 

8. Soundproofing work 

9. Lagging work 

10. Dust after treatment equipment 

11. Temporary assembly work 

12. Periodic check 

13. Inspection fee 

14. Performance test 

15. Consumable and spare parts 

 

All items other than those mentioned in the    

scope of delivery 



Detail specifications
 

  1) Name   Dust collector for aluminium melting furnace 

2) Quantity   1 unit 

3) Model   TDC-150CS(126-43) 

[Manufacturing specifications] 

1) Air volume   1500 m
3
/min at 120  

2) Filter area   1518 m
2

all compartments are filtering  

    1265 m
2

one compartment is closed  

3) Air-to-cloth ratio  0.99 m/min all compartments are filtering  

    1.19 m/min one compartment is closed  

4) Compartment   6 rooms 

5) Pressure drop   1.96 kPa Max 

6) Design withstand pressure  4.90 kPa 

[Detailed specifications] 

1) Materials 

Cabinet   SS400 t3.2 and other structural steels 

Hopper    SS400 t3.2 and other structural steels 

Cell plate   SPCE t2.0 fabricated by pressing  

2) Filter 

Material   Staple woven cloth of polyester 

Heatproof temperature  140  

Dimension   133 4300L 

Quantity   864 pcs. 

3) Filter cleaning device 

Cleaning method  Mechanical shaking 

Motor   0.75 kW 4P 6 pcs. 380 V/ 50Hz outdoor type 

Ceiling damper  Poppet type driven by air cylinder 6 sets 

4) Dust discharge device 

Screw conveyor  200 2 pcs. 

Motor   2.2kW 4P 1/29 2 pcs. 380 V/ 50Hz outdoor type 

Rotary valve   200 2 pcs. 

Motor   0.4kW 4P 1/29 2 pcs. 380 V/ 50Hz outdoor type 

5) Accessories 

Differential pressure gauge  Manostar gauge 6 pcs. 

Means of access  Ladder 

Maintenance walkway  Expanded metal 

Inspection door  Hopper 2 pcs., Cabinet 6 pcs. 

Level gauge for hopper  Paddle type 2 pcs. 

Level gauge for discharge chute Paddle type 2 pcs. 

Others   Discharge chute 2 pcs. 

    Dust cover 2 pcs. 

 

 

1) Name   Cyclone-typed pre-duster 

2) Model   DCA-2102S 

3) Materials   SS400 t3.2 and other structural steels 

4) Dust discharge device 

Screw conveyor  200 1 pce. 

Motor   1.5kW 4P 1/29 1 pce. 380 V/ 50Hz outdoor type 

Rotary valve   200  pce. 

Motor   0.4kW 4P 1/29 1 pce. 380 V/ 50Hz outdoor type 

5) Accessories 

Means of access  Ladder 

Maintenance walkway  Expanded metal 

Inspection door  Hopper 1 pce. 

Level gauge for hopper  Paddle type 1 pce. 

Level gauge for discharge chute Paddle type 1 pce. 

Others   Discharge chute 1 pce. 

    Dust cover 1 pce. 

 

1) Name   Pneumatic pushing type 

2) Capacity   effective capacity 1.8 m
3
 

  3) Materials   SS400 t3.2 and other structural steels 

  4) Conveying equipment 

Ring blower   5.0kW 1 pce. Indoor type with cover 380 V/ 50Hz  

Feeder   Screw conveyor 160  rotary valve 200  1set 

Driving motor  0.4kW 4P 1 pce. Outdoor type 380 V/ 50Hz  

5) Transport pipe  SGP 

6) Accessories 

Charging door  1 pce. 

Vibrator   75W 1 pce. 

Paddle type level gauge  1 pce. 

CaCO3   1 set 

   Note  Thai Sintokogio will prepare CaCO3 for an amount necessary for trial  

       run only 

 

Fan  

1) Model   Motor direct coupled single-suction turbo fan 

2) Specifications   1500 m
3
/min 4.0 kPa at 120

3) Material   SS400 equivalent 

Motor  

1) Model   Totally-enclosed fan-cooled outdoor type (inverter-duty) 

2) Capacity   160 kW 4P  380 V/ 50Hz  

3) Starting method  Inverter starting commercial switching  Reactor starting  

 



 

Control panel  

1) Model   Outdoor self-stand type 1 pce. 

2) Control scope   Fan start/stop by inverter including reactor starting ,   

Filter cleaning device, ceiling dampers control, dust discharge device,  

     precoat equipment, level gauges, abnormal alarm 

Note  Control panel will be installed within 10m of actual wiring length  

  from the dust collector. 

Control circuit is relay type. 

Primary electric wiring to control panel shall be done by your  

  company. 

Local operation panel  

1) Model   Indoor wall-mounted type 1 pce. 

2) Control scope   Dust collector stop, Exchange dampers, Inverter control 

Note  Local operation panel will be installed within 30m of actual wiring  

  length from the control panel and exchange dampers. 

Control circuit is PLC type. 

Control box for pausing dust discharge equipment  

1) Model   Outdoor wall-mounted type 3 pcs. 

2) Control scope   Stop/Restart dust discharge equipment 

Note  Control box for pausing dust discharge equipment will be installed 

  near dust discharge equipment. 

 Control circuit is relay type. 

Instrumentation  

1) Temperature sensor  for dust collector hopper 2 pcs., for pre-duster hopper 1 pce., 

for dust collector inlet 1 pce. 

2) Controller   4 pcs. 

 

 

1) Scope   Pre-duster outlet dust collector inlet, 

   Dust collector outlet exhaust stack outlet 

2) Materials   SS400 t3.2 and other structural steels 

3) Duct diameter  1455 and other equivalent ones (exhaust stack height = FL+21m) 

4) Accesssories   Duct supports, air volume manual-adjust damper 

 

 

1) Materials   SS400 t3.2 and other structural steels,  

2) Scope of hood  Melting furnace open-well 1 pce., New ingot charging door 1 pce., 

    Holding furnace open-well 1 pce. 

3) Duct diameter  1355 and other equivalent ones 

4) Acessories   Duct supports 

Note  It is assumed that we can attach duct supports to factory columns/

                 beams as well as to other equipment by welding. 

We will install measuremet holes to suction duct, but platform and    

  ladder are not included in our working scope. If platform and ladder   

are necessary, they shall be prepared by your company.

 

 

1) Exchange dampers  MF open-well    1165 butterfly type (air cylinder) 1 pce. 

     MF new ingot charging door 550 butterfly type (air cylinder) 1 pce. 

     HF open-well 970 butterfly type (air cylinder) 1 pce. 

2) Emergency damper  Poppet type (air cylinder) 1 pce. 

  3) Air volume adjust damper  for burner exhaust 390 butterfly type (manual) 2 pcs. 

 

 

1) Model   FM model 

2) Materials   SS400 t4.5 and other structural steels, and glass wool t50 

 

 

1) Scope of work  Installation and assembly of the delivered equipment 

2) Working conditions  Please supply electricity, water, air for installation free of charge. 

     Please prepare material storage area at a nearest place to the installation     

       site. 

Installation will be made continuously on weekdays and holidays. 

Installation work will be done based on our own method. 

 

1) Scope of work  Secondary electric wiring will be done for the delivered equipment. 

2) Materials   CV,CVV wire, thin conduit 

  3) Conditions   Working conditions are the same as those of installation and assembly  

      work. 

    Primary wiring to starting panel and control shall be done by  

      your company. 

    Electrical piping is installed overhead. 

 

 

1) Scope of work  Secondary air piping will be done for the delivered equipment. 

2) Materials   SGP white , Hard vinyl tube 

  3) Conditions   Working conditions are the same as those of installation and assembly  

    work. 

 
 

1) Scope of work  Paint the delivered equipment. 

2) Surface cleaning  Third type cleaning 

3) Primer (inner and outer surfaces) High-temperature part Heat-resistant primer 1 time 

    Low-temperature part Normal primer 1 time 

4) Finishing (outer surface) High-temperature part Heat-resistant finishing 1 time 

Low-temperature part Normal finishing 1 time 

5) Color Dust collector (High-temperature part) Silver 

    Dust collector (Low-temperature part)  Silver 

    Handrail, ladder, cover   Safety color 

     Control panel    Please specify. 

 6) Working conditions  Painting will be done at our factory, only touch-up will be 

      done at installation site. 

    Dust collector inner surface will be painted by primer only.

Air pipe and electric wiring conduit will not be painted.

Duct and cyclone inner surfaces will not be painted.

Finishing color for high-temperature part is silver. 



 

 

  1) Conditions   Transportation fee to a port in Japan. 

     Transportation fee from factories in Thailand to your company. 

 

 

  1) Export packing fee    Packing fee for parts supplied from Japan. 

  2) Ocean freight and insurance  CIF Bangkok 

  3) Custom clearance in Thailand  

 

1) Conditions   Limited to 2 days 1 time 

If the trial run is delayed for reasons attributable to your company, 

additional charge will be invoiced. 

The trial run will be carried out without delay. 

 

  1) Documentation fee  e.g., translation fee from Japanese to English 

  2) Document to be submitted  Delivery specifications, final drawings for delivery, operation manual,  

trial run report 

  3) Conditions   Documents are written in our own style. 

       If there is any document other than those mentioned above  

  requested, a new quotation will be submitted separately. 

 

END  

Important notices

Product liability

Thai Sintokogio shall not be held responsible for any damage to property, injury to any person or any consequential 

damage arising from the use of any Thai Sintokogio equipment under any or all of the   followings and the customer 

shall resolve such damage at its own responsibility and expense, unless otherwise the customer proves that the said 

damage was caused by the defect of Thai Sintokogio equipment, originally borne by it at the time of delivery. 

(1) When the customer uses the equipment or has a third party use the equipment in non-compliance with any 

provisions of the warning label or instruction manual; or  

(2) When the customer uses the equipment or has a third party use it outside of Thailand by transferring it thereto 

without any prior written approval by Thai Sintokogio; or 

(3) When the customer uses the equipment or has a third party use it, after modifying, repairing or transferring to the 

different place from the original location without any prior written approval by Thai Sintokogio; or 

(4) When the customer uses the equipment or has a third party use it, for the purpose different from the original one as 

described in the specifications at the time of its delivery to the customer without any prior written approval by 

Thai Sintokogio; or 

(5) When the customer uses the equipment or has a third party use it, beyond the using conditions as described in the 

specifications at the time of its delivery to the customer without any written approval by Thai Sintokogio; or 

(6) When the equipment is transferred to a third party without any prior written approval by Thai  

   Sintokogio.

Intellectual property rights

(1) We guarantee that the equipment delivered does not infringe any patent and other intellectual property rights own 

by a third party. Any dispute or claim of infringement of intellectual property rights own by a third party due to 

use of the equipment by you shall be solved on your own responsibility and at your own costs and expenses. 

(2) In the event that the equipment delivered has been exported abord for use of you or a third party,or  

repaired, modified and used by you or a third party, any dispute or claim due to use of the equipment 

outside Thailand or modification of the equipment shall be solved on your own responsibility and at  

your own costs and Thai Sintokogio shall be held harmless from such dispute or claim.

Others

(1) Please read the instruction manual carefully and operate the equipment properly. 

(2) The following substances are inflamable and explosive, thus they should not be sucked into the dust collector. 

 Inflammable substances Gasoline, thinner, benzine, kerosene, etc. 

 Explosive dust  Aluminium, magnesium, titanium, epoxy, etc. 

 Sparks   Sparks of fire, etc. 

 Remains of fire  Cigarette butts and ashes, etc. 

 Others   Oil mist, etc. 

(3) The bagfilter is a dry type dust collector. Water is strictly prohibited inside the bagfilter.  

(4) To prevent an electric shock, always connect the protective earth. 

(5) Discharge dust everyday, so that dust is not accumulated inside the hopper. (In principle, dust should be discharged  

   continuously.) 

(6) Because bagfilter uses filters, it is possible that fire may occur if sparks of fire are sucked in. Even dust  

   collector that is equiped with some fire preventing equipment cannot completely prevent fire from happening. 
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     Nikkei MC Aluminum (Thailand) Co.,Ltd.

มีแผนฝึกซอ้มดบัเพลิงและการ

ฝึกซอ้มการอพยพหนีไฟ

ในเดือน กนัยายน 2566
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ลําดบัทีѷ

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10

พืҟนทีѷ พืҟนทีѷสเีขยีว (ตร.ม.)

ทศิเหนือ 403.78
ทศิใต ้
ทศิตะวันออก
ทศิตะวันตก
หนา้เสาธงและลานจอดรถ
LPG 

668.85
333

182.25
209.53
121.5

81
54

2430.725
10.10108461

รวม
อตัราสว่น (รอ้ยละ)

หนา้ศาลพระภมูิ
96.815

280
บอ่รวบรวมนํѸาเสยี

Disel
Cooling Tower 

1

2

3

4

5
6 7

8
9

 10
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PM List: Equipment Category Scope of Work Description Remarks EPC Sub

(Basic ) 3 6 12

A Power Transmission System

A.1 DC Side

A.1.1 PV Array & Jbox
Visual Check:

To find any sign of damage (Color, Hot spot, Crack)

All  l

PV Modules Thermal Check: Check at surface of PV panel  l

Junction Box Sampling 1% of all PV Modules

A.1.2 Connector & Cable
Visual Check:

To find any sign of damage (Burn , Crack)

Checking All String Cable  l

Connector & Cable Electrical Check Measurement the ground fault  l

Thermal Check:
Check under the panel

Sampling 1% of all PV Modules


A.1.3 DC Isolator Visual Check: The connection point (burn/ arcing)  l

DC fuse box Thermal Check: All connection point  l

DC Switch/Isolator Torque check: All connection point  l

Cleaning: Cleaning by a vaccum cleaner.  l

Electrical Check: Insulation PV StringTest (More than 1 MΩ) 

Voltage Difference and Current Difference of each 

String (less than 5%)


A.2 Inverter Visual Check: To find any sign of damage  l

Thermal Check: Check the diffusion of temperature of Inverter.  l

Cleaning: Vacuum cleaning or Blower  l

Functional Check: Voltage/Current/Power/PF/Internal temperature/  l

Reactive energy/ Active energy

A.3 AC Side

A.3.1 Low Voltage Equipment Visual Check: Condition of cabinet  (color/ rust/ dirty)  l

Connector & Cable Thermal Check Hot spot  l

Set of AC Switchboard Torque Check: Tighten the connection point  l

Set of LV Switchboard Functional Check: Test equipment in the cabinet  l

A/M Transfer Switch Cleaning: Following the list  l

A.3.2 Medium/High Voltage Equipment Visual Check: the connection point (burn/ arcing/ any sign of faulty and dirty)  l

Step-upTransformer Thermal Check Bushing/the connection point  l

Drop Out Fuse Torque Check: the connection point  l

Set of Load Break Switch (LBS) Functional Check: Insulation test/ oil dielectric/ Ground resistance test/  l

Connector & Cable Ratio test/ humidity/ trip test (LBS)

Cleaning: Following the list l

Other: Replace Silica Gel(ถา้ม)ี

B Communication System

B.1 Internet & Network Visual Check: Operation status and internet signal  l

Functional Check: Back up the Configuration  l

Life Cycle Check: Provide the spare part management  l

B.2 Solar Monitoring & Zero Export Visual Check: Involved equipment/Including the signal SPD  l

B.2.1 Data Collection&Control Life Cycle Check: Provide the spare part management  l

Data Logger Thermal Check: Thermoscan the rack  l

Signal Converter l

Communication Cable&Rack

Power Supply Unit (PSU)

etc.

B.2.2 Instrument Visual Check: Condition of cabinet  (color/ rust/ dirty/ humidity)  l

Instrument Transformers (CT VT) Life Cycle Check: Spare part management (some component)  l

Power Quality Meter (PQM) Functional Check: Calibration/ Ratio test/ Winding/ Ground leak test  l

Digital Meter (DM) Thermal Check: Hot spot at MV connection point  l

Weather Station

B.3 Revenue meter Visual Check: Screen status/ E.imp or exp/ some parameter  l

Accuracy Check: Calibration by PEA/MEA l

B.4 RTU Visual Check:  l

Thermal Check:  l

Functional Check: l

Frequency (Every X month)





PM List: Equipment Category Scope of Work Description Remarks EPC Sub

3 6 12

C Protection System

C.1 RPR (Multi-Function Relay) Visual Check: Electrical parameter/ connection point/ etc  l

Functional Check: Trip function/firmware update  l

C.2 Grounding System Visual Check: Connection point/ Surge condition  l

AC Functional Check: Ground resistance test  l

DC

Monitoring

etc

C.3 Lightning Arrestor Visual Check: connection point  l

Functional Check: Ground resistance test  l

D Safety Equipment

D.1 Safety Euipment Visual Check: Rust or any sign of damage  l

Walkway Torque Check:  l

Guardrail Report: l

Lifeline

Ladder

Skylight protection

E Water System

E.1 Water System Visual Check: pipe&fitting/ valve testing  l

Water Transfer (Pipe& Pump system) Functional Check: Pressure tank/ control system/  l

Controller and Sensor

F Structure

F.1 Structure Visual Check1: Condition of equipment  l

Mounting Structure Check any sign of animal e.g. rat

Inverter Station Visual Check2: MV component  l

Transformer Station

AC/LV  Switchboard 

MV pole

Water Station

Wireway& Ladder

DC Conduit

G Monitoring operation & Report

G.1 Operation & Monitoring (7-days 06:00-19:00) Operation & Monitoring: Monitoring system and equipment. l

Coordinate with factory for the basic troubleshooting.

G.2 Energy Report & Fault Report Report: Energy report/ Event and incident report/ l

Daily PR report(if any)

Weekly

Bi-Weekly

Monthly

Quaterly

Yearly

G.2 I-V test Test & Report: Check the performance of PV panel l

H PV Module Cleaning

1st  plan for  PV cleaning  on  April  

H.1 PV Array Cleaning: Clean the module w/ water  2nd  plan for  PV cleaning  on  October  l

to maintain performance

Frequency (Every X month)




